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A Festo igy oktat

Probalja ki a Festo tanfolyamait!

A Festo minden hénap masodik o
keddjén ingyenes — a képzési
médszeriinket a gyakorlatban
bemutaté tanfolyamot tart az
érdekl6do vallalatok HR-es, kép-
zésszervezd, valamint a terme-
lésben, karbantartasban dolgozé
munkatarsaik részére.

A programra jelentkez6 miiszaki
(termeld, karbantartd) dolgozok
aktivan részt vesznek a gyakorla-
ton, mig a képzésekkel foglalkozd
munkatarsaik beliilr6l tekinthetik
meg, hogyan zajlik egy Festo tan-
folyam, igy maguk itélhetik meg

a modszertan hasznat.

Egy cégtil egy képzésszer-
vezéssel foglalkozo és két
miiszaki munkatars jelentke-
zését tudjuk fogadni!

A bemutaté tanfolyam korabbi
résztvevbinek véleményébdl:
»Korabban mar attekintettiik
a Festo tanfolyami kinalatat,
és terveztiik, hogy munka-
tarsainkat elkiildjiik Festo
tanfolyamokra.

Ez a tanfolyam csak megerd-
sitett a dontésiinkben - a
kdzvetlen hangnem, a gya-
korlati és elméleti ismeretek
6sszehangolasa, valamint a
mindségi eszkozfelszerelt-
ség biztositja beruhazasunk
megtériiltét.”

TMK-vezetd, optikai gyartas-
sal foglalkozoé vallalat

»Tapasztalatunk szerint sok
képzés csupén arrél szél,
hogy valaki lead egy elméleti
anyagot.

A Festo tanfolyamon ezzel
szemben lendiiletes, érdekes
oktatasi stilussal talalkoz-
tunk, gyakorlati feladatokkal
fiiszerezve. Minden elméleti
mondatot egy gyakorlati
feladat kovetett.”

Képzésfejlesztési vezetd,
elsddleges autdipari beszalli-
té vallalat

»Szerettiink volna koriilnézni,
hogy a piacon milyen m{iszaki
képzések lelhetbk fel. Ez a
kezdeményezés kit(inG alka-
lom volt arra, hogy kdzvetlen
benyomast szerezziink a
Festo tanfolyamok hangula-
tarol, a logikusan felépitett
tematikarol és a trénerek
oktatasi tapasztalatarél.”
Mingségiranyitasi vezetd,
technolégia-transzfer vallalat

Tovabbi informacio:
www.kekvilag.hu
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Tanfolyamaink

SZINKODOK
Alapismeretek
Rendszertechnika

M Haladé képzések

M Specialis képzések

Technolégia

1509001

Syncro Game® — Termelési folyamatok
alakitasa ,jatszva” @

Emberek

OFFICE LEAN Workshop — Karcsusitott irodai
tigyintézés modellezése ®

Pneumatika/elektropneumatika Hidraulika/elektrohidraulika Hajtastechnika
P111 —10. oldal H511 —18. oldal ED111 —27. oldal
Ipari pneumatika a gyakorlatban @ Ipari hidraulika a gyakorlatban @ Szervohajtasok alapjai Uj!
P121 —11. oldal H521 -19.0ldal  Mechatronika
Karbantartas, hibamegel6zés, -keresés, Karbantartas, hibamegel6zés, -keresés,
P, P . TR o P . . ME100 —28. oldal
allasidd csokkentés — pneumatika @ allasidd csokkentés — hidraulika @ gy e z
Automatizalt gyarto/szerelosorok
EP211 -12. oldal EH611 —20.0ldal  arbantartasi ismeretei @
Ipari elektropneumatika @ Ipari elektrohidraulika @ M Handling ~ 29, oldal
[ | Pi50 " -13. oldal [ | PH711 - 21. oldal Megfogastechnika @
Pneumatika fels6fokon ® Proporcionalhidraulika gyakorlatok @ .
Elektronika
W safety —14. oldal
Biztos, hogy biztonsagos? Feleljen meg az dj H1o00 —22. 0ldal . IPCé - - —30-31. oldal
el6irasoknak! Hidraulika gyakorlati ismeretek Ar_a"jk?"' panele’k, kabelezések gyartasanak
B cPioo 15, oldal gépkezelbknek min8ségbiztositasa @
Szelepszigetek, szelepterminalok @ Hs10 —-23.0ldal Szenzorika
Hidraulikus elemek és vezérlések alapjai SP1110 —32. oldal
P1oo —16. oldal PLC Szenzortechnikai gyakorlatok,
Pneumatika gyakorlati ismeretek hibakeresés és allasid6 csokkentés @
gépkezeldknek E311 ~24. oldal
p PLC programozasi gyakorlatok @ ; B ]
1108 o Cwoldal Szabalyozastechnika
Pneumatikus elemek és vezérlések alapjai E322 ~25. oldal -
PLC rendszerprogramozasi gyakorlatok Uj! PA201 z - 33. oldal
. < -
| E350 — 6. oldal Ipari szabalyozastechnika Uj!
PLC ismeretek tizemi mérnokaok,
termelésiranyitok szamara @
Szervezet
SYNCRO-WS -35.0ldal  OFFICE LEAN -36. oldal

KOP6
Kompetencia-felmérés @

—39. oldal

OPs5
Operétori munka hatékonysaganak
novelése miiszaki képzéssel @

—40. oldal

O Akkreditalt felnottképzési program

Akkreditalt program szama: PL-2201, PL-1244
Intézmény akkreditacios lajstromszam: AL-1370
FMK nyilvantartasi szam: 01-0710-04
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A Didactic szerepe a Festo csoporton beliil

Termékek Rendszerek

Szolgaltatas

Teljesitmény
novelés

]

Gépek,
berendezések

Emberek,
Szervezet

Consulting

Oktato
rendszerek

Festo ipari automatizalas

Segitségnyijtas harom dimenziéban

Innovativ és
versenyképes
ipari termelés

A Festo Didactic a képzési szolgaltatasok széles skalajat kinalja a kovetkezd teriileteken

¢ Technoldgia
Segitiink az tigyfeleknek vallalatuk és alkal-
mazottaik miiszaki képességeinek fejleszté-
sében, igy hatékonyabba valik a munkavég-
zés, innovativ megoldasok sziilethetnek.

Képzési terv

¢ Szervezet
Azaltal, hogy segitiink a f6
folyamatok allandé fejlesztésében,
novekszik a hatékonysag.

Festo Didactic

* Emberek
A kommunikacids és vezet6i képességek
fejlesztésének elGsegitésével ng az iigyfél
legnagyobb értékének — az embernek - kép-
zettsége és elhivatottsaga.

Képzéseinkrol
A Festo Didactic gyakorlat alapd tanfolyamai

gyorsan megtériilo befektetést jelentenek
megrendel6ink szamara.

Mindez a kivetkezG lehetdségeket kinalja
partnereinknek:

¢ véletlenszer(i meghibasodasok
szamanak csokkentése,

* hiba esetén gyors és szakszer(i diagnosztika,
o 3llasidok csokkentése,
* az egyenletes, jo6 minGség biztositasa,

* karbantartasi idok tervezhetdsége és
csokkentése,

e karbantartasi koltségek csokkenése,

o tartalék alkatrészek készletének
racionalizalasa,

o termel6 berendezésben keletkezd karok
elkeriilése,

» munkahelyi balesetek
szamanak csokkenése.

A gyart6sorokat iizemeltet6 dolgozok
magasabb szakmai tudasabol, magatartasi
véltozasabél adéddan:

* erGsodik a gépkezelGk
kompetencia tudata,

¢ elkeriilhetok a meggondolatlan
beavatkozasok,

* ngvekszik az egyéni feleldsségérzet,

e javul az (j technikak befogaddképessége,

e kreativabban gondolkodnak a dolgoz6k,

¢ dtadhatdva valik a megszerzett egyéni tudas,

¢ erGsodik az igény a team munkaban valé
részvételre.

A kiilonb6z6 tudassal rendelkezd, valamint
mas és mas munkahelyi kovetelmények kézott
dolgoz6 munkatérsak szamara egyénileg jol
hasznalhat6 gyakorlati és elméleti ismereteket
adunk. Ennek érdekében tanfolyamaink
csoportlétszama max. 12 f6, hiszen csak

igy valdsithaté meg az egyéni igényeknek

is megfelel6 gyakorlati képzés, valamint a
kiilsnb6z6 egyéni ismeretekkel rendelkez§
résztvevék tudasanak, gyakorlati készségének
azonos szintre emelése.

” s

Oktatasunk f6 célja a megrendelinknél
hasznalt nagy értékii termel6 berendezések
allasidejének csokkentése, a termelés
mingségének javitasa, a berendezések
meghibasodasainak elkeriilése,

a karbantartési folyamatok leréviditése

és a balesetveszély csokkentése.

Tanfolyamaink akkreditaltak, igy a tanfolyam
teljes koltsége a Szakképzési Hozzajarulas
terhére elszamolhaté a mindenkori
szabalyozasnak megfelelden.
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Tanfolyamaink szervezése

Jellemzd id6beosztas 3 napos tanfolyamoknal Szakképzési Hozzajarulas elszamolasahoz
az alabbi dokumentumokat készitjiik el6
1.nap 3.nap és biztositjuk a tanfolyami megrendeld
Kezdés: 9:00 Kezdés: 8:00 szamara.
Tanfolyami adminisztraci. Ebédszlinet: 12:00 - 13:00 Képzés megkezdése elétt
L L . Délutan: megkiildott dokumentumok:
Ismerkedés, rovid tudasszint felmérés, a S . A
résztvevik elvardsainak megismerése, a A hallgaték tudasszint ellenGrzése tesztirassal. * megre;nde!es VISSZiIg:’iZOlasa,
tananyag illesztése a résztvevk tuddsszintjéhez  Elégedettségi kérdsiv kitsltése. * szolgaltatasi szerzodes,

és elvarasaikhoz. ¢ nyilvantartasba vételi és akkreditacios

A tanfolyami bizonyitvanyok, tankonyvek,

Rovid tajékoztato az oktatdeszkozokrdl interaktiv oktatési anyagok kiosztasa, tandsitvany hitelesitett masolata,
(baleset- és eszkdzvédelem). személyre szabott tovabbképzési tanacsok, * nyilatkozat képzési szerzédésrdl,
A 15 perces oktatasi sziinetekben otthoni 6nképzési lehetGségek ismertetése. * képzési program hiteles masolata,
a részvevik kavét, tedt, édes és sos Befejezés: 15:30 - 17:00 kozbtt. o értesités a helyszinrdl és a pontos
aprosiiteményt fogyaszthatnak. id6beosztasrol.
12:30 - 13:30 K6z6s munkaebéd A tanfolyamhoz adott segédeszkdzok, Képzés befejezése utan 6 munkanapon beliil
a helyszinhez kézeli vendégl6ben. a tankonyvek, interaktiv oktatasi anyagok, a személyiigyre, a képzési szamlaval egyiitt
13:30 Az oktatds folytatasa. a blnzcznyltvany, valamln_t aE ebeq.es megkiildott dokumentumok:

o a biifé arat a tanfolyami dij egy 6sszeghen o felnGttképzési szerzGdések
Befejezés: 17:00 tartalmazza. hitelesitett masolata,

¢ jelenléti iv hiteles masolata,
¢ képzési naplé masolata,
e bizonyitvany atvételi lap hiteles masolata,

o tesztek és elégedettségi
Befejezés: 17:00 kérdgivek masolata,

o fotdk a képzésral.

2. nap
Kezdés: 8:00
Ebédsziinet: 12:30-13:30

Oktatéinkrol

Gondosan kivalasztott oktatink valamennyien Mindannyian ismerik a termeldvallalatoknal
fels6foki gépészeti végzettséggel, tobb mint alkalmazott korszer(i automatizalasi

10 éves ipari és pedagdgiai tapasztalattal technolégiakat. A Festo nagy hangsiilyt fektet
rendelkeznek. Naprakész tudasuk megorzése arra, hogy oktatéi a korszer(i eszkozok és
érdekében évente rendszeres tovabbképzésen rendszerek tekintetében mindenkor naprakész
vesznek részt. ismeretekkel rendelkezzenek és ezeket a

képzésekbe is beépitsék.

© Festo Kft. - Minden jog fenntartva. Legfrissebb tanfolyami informécid, online jelentkezési lehet6ség: www.kekvilag.hu 5
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Tobb, mint 20 éve az oktatasi piacon

Oktatéink az elmdlt évek-
ben tobb, mint 10 ooo Festo
bizonyitvanyt nydjtottak at

a magas szinvonald, fontos
elméleti és gyakorlati tudast
ado, képzéseinken részt vett
munkatarsaknak.

Buiszkék vagyunk arra, hogy a
miszaki elméleti és gyakorlati
tudas atadasa mellett sikeriilt
a tanfolyami résztvevéknek a
csapatmunkahoz nélkilézhe-
tetlen probléma megoldasi és
minGségbiztositasi szemléle-

A tanfolyamokon részt vett
dolgozok kézul ma sokan
vezetd beosztasban végzik
munkéjukat, és nap mint nap
jarulnak hozza vallalatuk to-
vabbi toretlen fejlédéséhez.

tet is megismertetni.

Bizonyitvany

Pi

FESTO

Ezen a7 alapképzésen résztvevs

sto
Ipari pneumatika a gyakorlatban tanfolyamén

elsajititotta a peumatikus elemtechnika
ényeges ismereteit, izemi tennivaldit,

‘gyakorlatot szerzett pneumatikus kapcsolssok Gsszesll

jartassagot szerzelt a pneumatika
1501219 szabvanyosjelképrendszerében,

‘megismerkedett egyszeriibb pneumatikus vezérlések terv

) FESTO
Avészvevs st mind eiméitben mindgakoratban i T

aspont " Bizonyitvany

Hely: EP 211

Ezen az alapképzésen résztvevs

e

vezélése Bszeptésében, belitissban.
Megismerkedettvezélések zemelteési s karbantaras

Asatvevs tudisat mind elméletben mind gyakorlatbe
szereate a haladd szinti vezérléstechn

tovibbképzéshes seiksés

’ FESTO
o o P
o Bizonyitvany
| Hs21
e S Ezen az alapképzésen résatvevs

afesto

Hidraulik
karbantartsa, beallitasa tanfolyaman
megerésitette iranyitdstechnikai alapismeretelt,

megismerkedett a hidraulikus rendszerek
szakszerll lizemeltetésének szempontiaival,
jértassagot szerzett hidraulikus korfolyamatok
Gsszedpitésében, a észegységek bedllitasaban,
elmélyitette a hidraulikus berendezések rendszeres és
eseti karbantartasi ismereteit, hibamelezGzés tennivaloit.
Arésztvevs tudasat mind elméletben mind gyakorlatban bizonyitotta.

dpont 10l i

Hely:
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TECHNOLOGIA

Segitiink az iigyfeleknek
vallalatuk és alkalmazottaik
miiszaki képességeinek fej-
lesztésében, igy hatékonyabba
valik a munkavégzés, innovativ
megoldasok sziilethetnek.

=
-
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Pneumatika/elektropneumatika

Célcsoport

Tartalom

El6képzettség
Idétartam
Létszam

z oktatds jellege

Ipari pneumatika a gyakorlatban
(ami az iskolapadban nem sajatithato el)

Pneumatika 1.

A résztvevGk alaposan megismerik az iparban hasznalatos pneumatikus és elektropneumatikus eszk6zoket,
valamint képessé valnak a gyakorlatban felépiteni és tesztelni az izemekben hasznalatos kapcsolasokat. A
sziikséges beallitasok elvégzésével megszerzik azt a tudast, ami a magabiztos tizemeltetéshez sziikséges.

Munkajuk soran pneumatikus berendezések kdrnyezetében dolgozdk

7”2

A sliritett levegd elGallitasa, elGkészitése, a léghalézat biztonsagos és gazdasagos iizemeltetése
Pneumatikus munkavégz6 és vezérlé elemek alkalmazasa

A végrehajté elemek: hengerek, forgatomiivek, megfogdk, vakuum ejektorok

Utszelepek, zaré és aramlasiranyitd elemek, nyomas meghatéarozo elemek és érzékeldk alkalmazasa
Mégnesszelepek felépitése és miikodtetése

Logikai alapfunkcidk, szamlalk és id6zit6k pneumatikus megvaldsitasa

Szeleptechnika a gyakorlatban

Pneumatikus, elektromos elemek és kapcsolasok szabvanyos jelképrendszerének alkalmazasa

Koltségkiméld alkalmazasok: szelepekt6l a szelepsziget felhasznalasaig

Altalanos miiszaki ismeretek
22 6ra (3 nap)
8-12 f§

Tanfolyam

10 © Festo Kft. - Minden jog fenntartva. Legfrissebb tanfolyami informacid, online jelentkezési lehetGség: www.kekvilag.hu



Pneumatika/elektropneumatika

Q Karbantartas, hibamegel&zés, hibakeresés, allasid6 csokkentés
pneumatikus berendezéseken

Ps21 L Pneumatika 2.

A résztvevk alaposan megismerik az iparban hasznalatos pneumatikus rendszerek felépitését és
diagnosztikajat, valamint képessé valnak felépiteni és tesztelni az izemekben hasznalatos pneumatikus
és elektromos kapcsolasokat. Az ezeken végzett szisztematikus hibakeresési gyakorlatokkal céltudatos
hozzéallast sajatitanak el.

Célcsoport Munkajuk soran pneumatikus berendezéseket iizemeltet8, karbantart6 dolgozék

Tartalom Pneumatikus rendszerek felépitése és belizemelése
Tombdositett szelepek és szelepszigetek kiilonboz6 tipusai és vezérlési mddjaik
Szabvanyok és elirasok
Csereszabatos elemek (elemkivaltasok)
Praktikus gyakorlatok és szisztematikus hibakeresés
Pneumatikus elemek feldjitasa javitokészletekkel
Pneumatikus rendszerek gazdasagos iizemeltetésének f6bb szempontjai
Hibadiagnosztikai és karbantartasi ismeretek elsajatitasa az allasid6k csokkentése érdekében

P

A pneumatikus vezérlésl berendezések balesetvédelmi és vagyonbiztonsagi ismeretei

Koltségkiméld alkalmazasok: szelepektdl a szelepsziget felhasznalasaig

El6képzettség Alapszint{i pneumatika ismeretek
Id6tartam 22 6ra (3 nap)

Létszam 8-12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam

'
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Pneumatika/elektropneumatika

Q Ipari elektropneumatika (érzékelés, vezérlés, végrehaijtas)
EP211 Pneumatika 3.

A résztvevGk alaposan megismerik az iparban hasznalatos elektropneumatikus eszkgzoket, valamint
megtanuljak az izemekben hasznalatos kapcsolasok gyakorlati felépitését és tesztelését. Képessé valnak a
leggyakrabban hasznélt szenzorok kivalasztasara és alkalmazasara. Betekintést nyernek

a programozhaté vezérl6k (PLC) vilagaba és megalapozott tajékozottsagot szereznek a legijabb fejlesztési
irdnyokrol, trendekrél.

Célcsoport Munkajuk soran elektropneumatikus berendezések kdrnyezetében dolgozdk

Tartalom Iranyitastechnikai alapfogalmak
Az elektromossag alapjai

” o

A suri

7 2

tett levegé el6allitasa, el6készitése, a léghaldzat biztonsagos és gazdasagos iizemeltetése
Elektromos vezérlések és pneumatikus végrehajtok kombinacidja

Pneumatikus, elektromechanikus, elektromos végrehajtok

Elektromos épitGelemek (jeladdk, szenzorok, jelfeldolgozék, programozhaté vezérlGk)

Relés vezérlések tervezése, megvaldsitasa, belizemelése

Modern elektropneumatikus berendezések
(szelepszigetek, szerelési médok, modern huzalozasi megoldasok, buszrendszerek)

A relés vezérlések kivaltdsa programozhato logikai vezérlével (PLC)
Az elektromos és pneumatikus szabvanyos jelképrendszer megismerése

Koltségkiméld alkalmazasok: szelepektdl a szelepsziget felhasznalasig

El6képzettség Alapszint(i pneumatika ismeretek
Id6tartam 22 6ra (3 nap)
Létszam 8-12 f6

. Tanfolyam

Az oktatas jellege
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Pneumatika/elektropneumatika

Piso

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

Pneumatika fels6fokon — Legyen naprakész!
Korszerii pneumatikus fejlesztések és alkalmazasok

Pneumatika 4.

A tanfolyam részletesen foglalkozik az iparban hasznalatos komplex pneumatikus és elektropneumatikus
eszkozokkel. A résztvevSk a gyakorlatban épitik fel és tesztelik az tizemekben hasznalatos kiilonleges

kapcsolasokat és naprakész ismereteket szereznek §sszetett rendszerek elemkivalasztasarol, méretezésérdl és

konfiguralasarél.

Technikusok, mérndkok, akik munkajuk soran pneumatikus elemeket
épitenek be késziilékekbe, célgépekbe

Osszetett leveg§-el6készits egységek, |égtechnikai rendszerek gazdasagos lizemeltetése
Kiilénleges pneumatikus végrehajtok és kombinacidik

Kiilonleges szelepek, szerelési médok

Méretezés, elemkivalasztas, konfiguralas a Festo DVD-katal6gus hasznalataval
Szelepszigetek, elektromos és pneumatikus csatlakozasi lehetGségek, konfiguralasuk
Elektropneumatikus rendszerek PLC-vel tértén§ adatatviteli és kommunikécios lehet6ségei
Mérnoki munkat segit6 szoftverek alkalmazasa

Tobb szabadsagfokd pneumatikus mozgatérendszerek tervezése — dokumentalasa

Koltségkiméld alkalmazasok

Altalanos miiszaki ismeretek

22 6ra (3 nap)
8-12 f6
Tanfolyam
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Pneumatika/elektropneumatika

Gépbiztonsagi iranyelvek
Safety Biztos, hogy biztonsagos? Feleljen meg az ij elSirasoknak!

A gép- és berendezésgyartas szamara az 4j EU iranyelv (2006/42/EG) azt jelenti, hogy az alapvet6
kockazatelemzés és esetleges -csokkentés a megfelel§ védbintézkedések alkalmazasaval megvaldsithatd.

De mikor és mit kell tenni?

17 2

Az egyes elemektdl a teljes rendszerig — a Festo tamogatja partnereit az (j el8irasok szerint is biztonsagos
gépek felé vezetd aton — megoldasokkal és know-how-val.

A Festo Didactic szerint elméletek és szabvanyok vannak elegen — most a gyakorlatra van igény. Az alap
biztonsagi funkcioktdl a diagnosztikai lefedettségig — a Safety tanfolyam soran az érdekl§d6k gyors attekintést
kapnak az iranyelveknek megfelel§ biztonsagid gépek és berendezésekr6l.

Tartalom Jogszabalyi hattér attekintése
Szabvanyok csoportositasa
Szabvanyok alkalmazasi feltételei

AvezérlGrendszerek biztonsagaval 6sszefiiggd szerkezeti rendszerek
tervezéséhez kapcsol6dd szabvanyok altalanos ismertetése

Az MSZ EN IS0 13849-es szabvany részletes ismertetése, értelmezése
A 10 biztonsagi funkcié megvalésitasahoz javasolt Festo megoldasok
SISTEMA program felépitése, hasznalatanak kritériumai

Manipulator jelleg(i gépsor kockazatelemzése, az ehhez rendelt
biztonsagi funkciok megvalosithatosaga Festo elemekkel

Biztonsagi szint ellenGrzése a SISTEMA programmal
A biztonsagi funkciékat megvaldsité elemek és kapcsolasok gyakorlati megvalésitasa

A képzés elvégzését a Magyar Mérndki Kamara 1 ponttal ismeri el.

El6képzettség Fels6foki pneumatika tanfolyam (P150)
Iddtartam 16 6ra (2 nap)
Létszam max. 12 f§

ktatas jellege Tanfolyam
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Pneumatika/elektropneumatika

CP100

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Idétartam
Létszam

Az oktatas jellege

Szelepszigetek, szelepterminalok

A tanfolyam részletesen foglalkozik az iparban hasznélatos szelepkombinaciék és
szelepszigetek felépitésével, konfiguralasaval. A résztvev6k gyakorlatok kapcsén
megismerik a kiildnb6z6 szelepkialakitdsok el6nyeit, kommunikéciés lehetdségeit.

Munkajuk soran automatizalt berendezéseket iizemeltet, karbantarté dolgozok

Altalanos légtechnikai alapismeretek

Pneumatikus elemek csoportositasa

Pneumatikus szelepek attekintése (tipus, jelkép, miikodés)
Szelepszigetek elektromos vezérlési lehetGsége

Szelepek kivalasztasa: specifikus kritériumok, ISO szabvanyok
Egyedi, tombdositett és alaplapos szelepek jellemzdi
Szelepszigetek (CPV, CPX, MPA, VTSA) felépitése, karbantartasa
CPX paraméterezése, allapotdiagnosztikaja

Buszrendszerek

Szelepsziget konfigurélas

Alapszint(i m{iszaki és vezérléstechnikai ismeretek
22 6ra (3 nap)
Maximum 12 f6

Tanfolyam
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Pneumatika

P1ioo

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Idétartam
Létszam

Az oktatas jellege

Hatékonysag novelése a berendezés folyamatos ellendrzésével
Pneumatika gyakorlati alapismeretek gépkezeléknek

Olykor az egyszer(i dolgokban nagy lehet&ségek rejlenek. Ilyen példaul az iizemi nyomas helyes beallitasa. A
szivargasok lelkiismeretes megsziintetése, vagy a beszennyezddott pneumatikus hajtasok rendszeres tisztitasa.
Vajon ezekkel minden esetben a karbantartést kell terhelni? Nem, ha a gépkezel6t abba a helyzetbe hozzuk,
hogy az ilyen hibaforrasokat 6nallan felismerje és megsziintesse. Célul kell kit{izni, hogy a munkatarsak
felelGsséget érezzenek gépiik irant! Vizsgalatok bizonyitjak, hogy a gépleallasok kdzel 90%-a egyszer(i okokbdl
ered. Ezek idGbeni felismerése a teljes berendezés hatékonysagat lényegesen novelheti.

A tanfolyam valamennyi olyan, a gyartasban dolgoz6 munkatarsat célozza, aki a gépeket kezeli, feliigyeli, és
egyszer(i karbantartasi munkakat végez

Hogyan értelmezhetiink egyszer(i pneumatikus és elektropneumatikus vezérléseket?
Mivel befolyasolhatjuk a végrehajtd részek munkasebességét?

Mely okok milyen hibakat okoznak?

Hogyan tudjuk a hibakat a lehetd leggyorsabban elharitani?

Mit tegyiink, hogy a gépek és berendezések lehetbleg hiba nélkiil iizemeljenek?

Nem sziikséges
7 6ra

Maximum 20 f6
Tanfolyam
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Pneumatika

P110

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

Pneumatikus elemek és vezérlések alapjai

A résztvev6k megismerkednek a légtechnikai alapfogalmakkal, a levegéhalézat helyes felépitésével. Elsajatitjak
a pneumatikus elemtechnika lényeges ismereteit, az elemek felépitését, m{ikodését, az ISO szabvany szerinti
jelképrendszert, a szelephelyettesitések szempontjait. Megismerik a pneumatikus vezérléstechnika elméleti
alapjait, rendszerezik és tovabbfejlesztik gyakorlati tudasukat. A tanfolyam soran bemutatasra keriilnek
hibadiagnosztikai médszerek a munkavégz és vezérld elemek, valamint a pneumatikus kapcsolasok
vizsgalatéra a koltségek és az allasid6k csokkentése érdekében. A résztvevik attekintést kapnak

a rajzdokumentaci6 értelmezésér6l és a jelélésrendszerr6l.

Munkajuk soran pneumatikus berendezések kornyezetében dolgozék

7”2

A sliritett levegl el6allitasa, el6készitése, a léghaldzat biztonsdgos és gazdasagos iizemeltetése
Pneumatikus munkavégz6 és vezérlé elemek alkalmazéasa

Avégrehajté elemek: hengerek, forgatdmiivek, megfogdk, vakuum ejektorok

Utszelepek, zaré és aramlasiranyité elemek, nyomas meghatarozé elemekés érzékelSk alkalmazasa
Magnesszelepek felépitése és miikodése

Logikai alapfunkci6k, szamlalok és id6zit6k pneumatikus megvalésitasa

Szeleptechnika a gyakorlatban

Pneumatikus elemek és kapcsolasok szabvanyos jelképrendszerének alkalmazasa

Koltségkiméld alkalmazasok: szelepektdl a szelepsziget felhasznalasaig

Altalanos miiszaki ismeretek
16 6ra (2 nap)

Maximum 20 f6

Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

Q Ipari hidraulika a gyakorlatban (ami az iskolapadban nem sajatithato el)
Hs511 Hidraulika 1.

A résztvevGk alaposan megismerik az iparban hasznalatos hidraulikus és elektrohidraulikus eszkdzoket,
valamint képessé valnak a gyakorlatban felépiteni és tesztelni az izemekben hasznalatos hidraulikus
berendezések korfolyamait és hajtasait. A szilkséges beallitasok, mérések és dokumentalas elvégzésével
megszerzik azt a tudast, ami a magabiztos lizemeltetéshez sziikséges.

Célcsoport Munkajuk soran hidraulikus berendezések kornyezetében dolgozék

1”2

Tartalom Hidraulikus energia el6allitasa, hidraulikus energiaatalakitok és azok tizemeltetése
Fizikai alapfogalmak és hidraulikus alapszamitasok, teljesitmény és hatasfok
Hidraulikus munkavégz6 és vezérlg elemek alkalmazasa
A végrehajté elemek: hengerek, hidromotorok, lengémotorok
Utszelepek, zaré és aramlasiranyitd elemek, nyomasiranyitok, tolattyds és iilékes elemek
Magnesszelepek felépitése és miikodtetése
Elemtechnikai mérések és mér6korok
CsGvezetékszakaszok, tomlbk, olajszlirék
Az elektromos relés vezérlések alapjai
Az elektrohidraulikus berendezéseken alkalmazott érzékelk tipusai, hasznalatuk
Néhany specialis gyakorlati alkalmazas
Hidraulikus és elektromos elemek és kapcsolasok szabvanyos jelképrendszerének alkalmazasa

D Energiatakarékos alkalmazasok
p @
- Eloképzettség Altalanos miiszaki ismeretek
= Idotartam 22 6ra (3 nap)
—~ Létszam 8-12 f§
Az oktatas jellege Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

H521

Célcsoport

Tartalom

El6képzettség
Iddtartam
Létszam

Az oktatas jellege

Karbantartas, hibamegel6zés, hibakeresés,
allasido csokkentés hidraulikus berendezéseken

Hidraulika 2.

A résztvevk alaposan megismerik az iparban hasznalatos hidraulikus rendszerek felépitését és
diagnosztikajat, valamint képessé valnak felépiteni és tesztelni az tizemekben hasznalatos hidraulikus,
elektrohidraulikus rendszereket. Az ezeken végzett szisztematikus hibakeresési gyakorlatokkal, paraméter
beallitasokkal, mérésekkkel céltudatos hozzaallast sajatitanak el.

Munkajuk soran hidraulikus berendezéseket iizemeltetd, karbantartd dolgozék

Hidraulikus tapegységek felépitése, belizemelése és karbantartasa
Tapegység kivalasztasa rendszerparaméterek alapjan

Szivattydegységek és jellemz6ik, allithaté szivattyik és allitéegységek
Hidraulikus munkakozeg és tisztitasa

Egy hidraulikus rendszer veszteségforrasai, veszteségek csokkentése
Hidraulikus rendszerek gazdasagos iizemeltetésének f6bb szempontjai
ElGvezérelt elemek, speciélis elemek szerkezeti felépitése

Csereszabatos elemek (elemkivaltasok)

Praktikus gyakorlatok és szisztematikus hibakeresés

Specialis kapcsolasok tehertartasra, sebesség- és fordulatszam-allitasra
Szabvanyok és elirdsok

Hibadiagnosztikai és karbantartéasi ismeretek elsajatitasa az allasid6k csokkentése érdekében
A hidraulikus berendezések balesetvédelmi és vagyonbiztonsagi ismeretei

Alapszint( hidraulika ismeretek
22 6ra (3 nap)

8-12 f6

Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

EH611

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Idétartam
Létszam

Az oktatas jellege

Ipari elektrohidraulika (érzékelés, vezérlés, végrehajtas)
Hidraulika 3.

A résztvevik alaposan megismerik az iparban hasznalatos hidraulikus, elektrohidraulikus eszk6zoket, valamint
megtanuljak az tizemekben hasznalatos, az adott célfeladatokhoz alkalmazhat6 elektrohidraulikus elemek,
vezérlések gyakorlati felépitését és tesztelését. Betekintést nyernek a programozhat6 vezérlék (PLC) vilagaba
és megalapozott tajékozottsagot szereznek a legtjabb fejlesztési irdnyokrdl, trendekrol.

Munkajuk soran hidraulikus, elektrohidraulikus berendezéseket karbantarté dolgozdk

Osszetett elektrohidraulikus rendszerek gazdasagos lizemeltetése
Kulonleges hidraulikus végrehajté elemek és vezérlésiik

Kiilonleges szelepek, elévezérelt magnesszelepek, szerelési médok
Méretezés, elemkivalasztas, dokumentalas

Analég és diszkrét jelad6k a hidraulikus rendszerekben

Elektromos épitGelemek (jelad6k, szenzorok, jelfeldolgozdk, programozhaté vezérl6k)
Relés vezérlések tervezése, megvaldsitasa, belizemelése

Hidraulikus rendszerek ellendrzése (sebesség, fordulatszam, er§, nyomaték)
Aramiit-terv, logikai alapfunkciék

Elektrohidraulikus kapcsolasok épitése, dokumentélasa

Energiatakarékos alkalmazasok, 6sszehasonlitd vezérlések épitése

A relés vezérlések kivaltasa programozhat6 logikai vezérlgvel (PLC)

PLC-vel vezérelt elektrohidraulikus rendszerek sajatossagai

A proporcionalis hidraulika jellemzdi

Az elektromos és hidraulikus szabvanyos jelképrendszer megismerése

Alapszint(i hidraulika ismeretek
22 6ra (3 nap)

8-12 f6

Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

Q Proporcionalhidraulika gyakorlatok
PH711 Hidraulika 4.

A tanfolyam részletesen foglalkozik az iparban hasznalatos proporcionalhidraulikus eszkozokkel. A gyakorlati
feladatok megoldasa soran kiemelt hangsiilyt fektetiink a proporcionalis hidraulika vezérl6 elektronikajanak
paraméter beallitasaira és belizemelésére.

Célcsoport Technikusok, mérndkok, akik munkajuk soran proporcionalis hidraulikus késziilékek
lizemeltetését végzik.

Tartalom Vezérléstechnikai és szabalyozastechnikai alapfogalmak
Hidraulikus hajtastechnika, specialis hajtasok
Proporcionalis szelepek, szerelési modok
Nyomas-tavadok, at-tavadék, kozelitéskapcsolok

A proporcionalis hidraulika elektronikaja: egy és tébbcsatornas erdsiték,

alapjelképz6k, komparator kartyak, PID szabalyzék

Proporcionalhidraulikus rendszerek PLC-vel torténd adatatviteli és kommunikacios lehetGségei
Kapcsolastechnika, a proporcionalis hidraulika jellemzéi

Sebesség és fordulatszam programozott allitasa, folyamatosan valtozé er§ és nyomatékallitas

Osszehasonlitd kapcsolasok készitése

Eloképzettség Altalanos miiszaki ismeretek
Id6tartam 16+4 Ora

Létszam 8-12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

Hio0

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

Hatékonysag novelése a berendezés folyamatos ellendrzésével
Hidraulika gyakorlati ismeretek gépkezel6knek

Az egyszerli dolgok a hidraulikédban is gyakorta rejtenek nagy megtakaritast. Célul kell kit(izni, hogy a
munkatérsak felel6sséget érezzenek a gépiik irant! Ha a gépkezel6k képesek egyszer(i karbantartasokat
és javitasokat elvégezni, a nem tervezett gépleallasok akar 9o%-a elkeriilhetd, ezek idGbeni felismerése a
teljes berendezés hatékonysagat lényegesen niévelheti. Természetesen mindez csak a megfelel6 elem- és
rendszertechnikai ismeretek birtokaban teljesithetd. Annak érdekében, hogy a tanfolyamot még inkabb az
Ondk igényeihez igazitsuk, lehet§séget kinalunk a cégspecifikus problémamegoldas beépitésére.

A tanfolyam valamennyi, a gyartasban dolgoz6 olyan munkatarsat célozza, aki a gépeket kezeli, felugyeli,
valamint meghatarozott beallitasi és karbantartasi munkakat is végez rajtuk

A hidraulika feladata a termel§-berendezésen

A hidraulika biztonsagos elinditasa

Sebesség- és nyomasbeallitas a hidraulikus berendezésen

Az olajhémérséklet, a sz(irGszennyez§dés és az olajallapot feliigyelete

Olaj- és szlirGcsere

Az elszennyezGdés és elhasznalodas okozta hibak felismerése és kiértékelése

A berendezés nem vért ledllasa — mit tegyiink?

Nem sziikséges
7 6ra

Maximum 20 f6
Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

Hs10

Célcsoport

Tartalom

Eléképzettség
Iddtartam
Létszam

Az oktatas jellege

Hidraulikus elemek és vezérlések alapjai

A résztvev6k megismerik a hidraulikus hajtasok és vezérlések alapjait és kapcsolatat az automatizalt gépsorok
tovabbi gépegységeihez (mechanikus megmunkalok, befogok, alakité egységek). Megismerik a hidraulikus
hajtas- és vezérléstechnika elméleti alapjait, rendszerezik és tovabbfejlesztik gyakorlati tudasukat. A tanfolyam
soran bemutatasra keriilnek hibadiagnosztikai médszerek az elemek és rendszerszakaszok vizsgalatara,

a koltségek és az allasid6k csokkentése érdekében. A résztvevik attekintést kapnak az elemtechnikai
diagnosztikai mérésekr6l és alaprendszerekrél, a rajzdokumentacié értelmezésérdl és a jeldlésrendszerr6l.

Munkéjuk soran hidraulikus berendezések kdrnyezetében dolgozék

Hidraulikus energia eléallitasa, a hidraulikus tapegység elemzése

Fizikai alapfogalmak és hidraulikus alapszamitasok

Hidraulikus munkavégz6 és vezérl§ elemek alkalmazasa

A végrehajté elemek: hengerek, hidromotorok, lengémotorok

Utszelepek, zard és aramlasiranyitd elemek, nyomasiranyitok, tolattyds és iilékes elemek
A hidraulikus rendszerek kiegészit6 elemei

CsGvezetékszakaszok, tomlk, olajsziir6k

Hidraulikus elemek szerkezei felépitése, funkcidja és kapcsolasaik
szabvanyos jelképrendszerének alkalmazasa

Hidraulikus alapkapcsolasok

Altalanos miiszaki ismeretek
16 6ra (2 nap)

Maximum 20 f6

Tanfolyam
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PLC technika

E311

Célcsoport

Tartalom

El6képzettség
Idétartam
Létszam

Az oktatas jellege

PLC programozasi gyakorlatok

Automatizalt berendezés PLC nélkiil szinte elképzelhetetlen. Ugyanakkor az automatizalt berendezéseket
kiszolgalo, miikodésiiket feliigyel§ operatorok, karbantartok PLC tudasa gyakran hidnyos. A tanfolyamon
résztvevdk elsGsorban nem programozni tanulnak, de gyakorlati programozasi feladatok megoldéasaval,
a vezérelt berendezések tesztelésével szerzik meg azt a biztos gyakorlati tudast, amelynek birtokaban
szakszer(ien és megalapozottan latjak el munkahelyi feladatukat.

A gyakorlatokhoz Siemens (Stepz) vagy Festo (FST, CoDeSys) vezérlGket hasznalunk.
A megszerezhet8 gyakorlati ismeretek egyarant fontosak a gépészeti
vagy villamos ismeretekkel rendelkez6k szamara.

PLC vezérlést tartalmazo berendezések mellett dolgoz6 operatorok, karbantartok

A PLC és a vezérelt berendezés elektromos kapcsolata

Bemenetek (érzékeldk), kimenetek (végrehajtok), id6zitdk, szamlalok
A szamitogép szerepe a programozasban és hibakeresésben
Gyakorlé vezérlési feladatok megoldasa és tesztelése

A PLC kornyezetében dolgoz6k kompetenciahatarai

A szisztematikus hibakeresés mddszerei a vezérelt berendezésen

A PLC kommunikaciés lehetGségei

Eszk6zvédelmi és balesetvédelmi ismeretek

Altalanos miiszaki ismeretek, kezel6i szintli szamitogépes tudas
22 6ra (3 nap)

8-12 f6

Tanfolyam

24 © Festo Kft. — Minden jog fenntartva. Legfrissebb tanfolyami informacid, online jelentkezési lehet6ség: www.kekvilag.hu



PLC technika

E322

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Iddtartam
Létszam

Az oktatas jellege

PLC rendszerprogramozasi gyakorlatok

Az automatizalt berendezéseket kiszolgalo, miikodésiiket feliigyel6 operatoroknak, karbantartoknak tisztaban
kell lennitik a lehetséges gépallapotokkal, izemmddokkal és hibaelharitasi eljarasokkal. A tanfolyamon
résztvevk programozasi gyakorlatokon keresztiil szerzik meg azt a biztos attekintést, amelynek birtokaban
szakszer(ien és megalapozottan latjak el munkahelyi feladatukat. A tanfolyamot valddi, PLC-vel vezérelt
elektropneumatikus gyartésor felhasznalasaval végezziik.

A megszerezhet§ gyakorlati ismeretek egyarant fontosak a gépészeti vagy villamos karbantartok szamara.
A tanfolyamvezetS nagy ipari gyakorlattal, komoly pedagégiai rutinnal rendelkezik.

PLC vezérlést tartalmazo berendezések mellett dolgoz6 operatorok, karbantartok

Automatizalt berendezések jellemz8 iizemmédjai (kézi, |épéses, automata, karbantarto)

Osszetett vezérlési feladatok megoldasa és tesztelése (pl. alaphelyzet, vészstop, reteszfeltételek, watchdog)
Operator panelek funkcidi, programozasuk alapjai

A PLC kornyezetében dolgoz6k kompetenciahatarai

PLC-vel tamogatott hibakeresés médszerei a vezérelt berendezésen

Eszkdzvédelmi és balesetvédelmi ismeretek

PLC alapismeretek (E311 PLC programozasi tanfolyam)
22 6ra (3 nap)

8-12 f6

Tanfolyam
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PLC technika

Q PLC ismeretek iizemi mérnokok, termelésiranyitok szamara

_ Korszerii vezérleszkozok és programozastechnika

Célunk, hogy azoknak a tébbnyire felséfoki végzettségii, vezet6 beosztasi miiszakiaknak adjunk
széleskorli gyakorlati és elméleti PLC ismereteket, akik tanulmanyaik sordn nem szerezhettek elegendé
informaci6t e témaban, ugyanakkor munkakoriik magabiztos ellatasahoz sziikséges lenne. A résztvevik
nem programozni tanulnak, de gyakorlati programozasi feladatok megoldasaval, a vezérelt berendezések
tesztelésével szerzik meg azt a biztos gyakorlati hattértudast, amelynek birtokaban szakszer(ien és
megalapozottan latjak el munkahelyi feladatukat.

A gyakorlatokhoz Siemens (Stepy) vagy Festo (FST, CoDeSys) vezérl6ket hasznalunk.
A megszerezhet6 gyakorlati ismeretek a gépészi vagy villamos ismeretekkel rendelkezék
szamara egyarant fontosak.

Célcsoport Uzemi mérnokok, termelésiranyitok

Tartalom A PLC és a vezérelt berendezés elektromos kapcsolata
Bemenetek (érzékeldk), kimenetek (végrehajtok), id6zit6k, szamlalok
A szamitogép szerepe a programozasban és hibakeresésben
Gyakorlé vezérlési feladatok megoldasa és tesztelése
A PLC kornyezetében dolgozdk kompetenciahatarai
A szisztematikus hibakeresés médszerei a vezérelt berendezésen
A PLC kommunikéciés lehetGségei

Eszkdzvédelmi és balesetvédelmi ismeretek

El6képzettség Altalanos miiszaki ismeretek
Idotartam 22 6ra (3 nap)

Létszam 8-12 f§

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Hajtastechnika

ED111

Célcsoport

Tartalom

El6képzettség
Iddtartam
Létszam

Az oktatas jellege

Szervohajtasok alapjai

A szervohajtasok névekvé ipari hasznalata azok felhasznalasanak alapos attekintését igénylik.

Az elektromos hajtastechnika tanfolyamon résztvevGk elsajatitjak a kiilonb6z6 hajtasok alkalmazasi és
lizemeltetési ismereteit, megtanuljik a |éptet6motorok és szervohajtasok vezérlésének kiilonbségeit,
megismerik az adott alkalmazashoz megfelel6 hajtés kivalasztasi szempontjait, képesek lesznek dsszeépiteni,
bekapcsolni és belizemelni az elektromos hajtasokat. Elsajatitjak az EMC kdvetelményeknek valé megfelelés
paramétereit és a hajtas konfiguralé szoftver hasznalatat. Képesek lesznek azonositani és elharitani a fellépd
hibakat, illetve értelmezni a hibak6dokat.

Munkdjuk soran automatizalt berendezéseket iizemeltet, karbantarté dolgozék

Az elektromos hajtasok alapjai

Enkdderek (abszolit, inkrementalis)

Motorok (aszinkron, szinkron, AC szervo, DC, |éptet®)
Vezérl6k, mozgasprofilok, pozicionald hajtasok

Alapszint(i elektromos és szenzorika ismeretek
22 6ra (3 nap)

Maximum 12 f6

Tanfolyam
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Mechatronika

ME100 Automatizalt gyarté/szereldsorok diagnosztikaja és karbantartasi ismeretei

A tanfolyam fokuszaban ezdttal nem a PLC, hanem a vezérelt berendezés all: minden elektromos
kapcsolat az érzékel6ktdl, végrehajtoktdl sorkapocsléceken keresztiil a PLC csatlakozo feliiletéig.

A tanfolyamot valddi, PLC-vel vezérelt elektropneumatikus gyartésor felhasznalasaval végezziik.

A résztvevGk nagy biztonsagot szereznek az ilyen berendezéseknél jelentkez6 hibak

felderitésében és elharitasaban.

A résztvevik elsajatitjak a problémak okdnak azonositdsara szolgalé néhany szisztematikus és teljes
feltarasi modszert. Jartassagot szereznek az FMEA szisztematikus médszer alkalmazéasaban olyan
helyzetek azonositasara, kockazatuk elemzésére, és lehetGség szerinti megsziintetésére, amik
meghibasodashoz vezethetnek. Megismerkednek a karbantartasi rendszerek térténetével;

az alkalmazhat6 karbantartasi stratégiakkal.

Célcsoport Munkajuk soran automatizalt berendezéseket iizemeltet, karbantarté dolgozok

”

Tartalom Pneumatikus, elektromos alapismeretek megerdsitése, kiegészitése

Pneumatikus végrehajté elemek, szelepek karbantartasa,
feljitasa, szerelése kivalasztasa, varhaté élettartama

A PLC és a vezérelt berendezés elektromos kapcsolata

Valédi gyartésor modulok bemutatasa

Jarulékos vezérléstechnikai elemek (kijelz6k, kezel6feliiletek, szenzorok, magneskapcsol6k)
Amit a PLC-r6l feltétlendil tudni kell

Ha megall a gép — hibakeresési gyakorlatok

Hibaelemzés, FMEA

A berendezéshez tartozé dokumentacidk felhasznalasa a hibakeresésben

Eszkdzvédelmi és balesetvédelmi ismeretek

Karbantartasi médok, karbantartasi filozofiak, TPM

Allapotfiiggd karbantartas az elektro-pneumatikus berendezéseken

El6képzettség Altalanos miiszaki ismeretek, kezel§i szint{i szamitogépes tudas
Id6tartam 22 6ra (3 nap)

Létszam Maximum 12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Mechatronika

A

Handling

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

Anyagmozgatasi gyakorlatok mechanikus és vakuumos megfogékkal
Megfogastechnika

A mechanikus és vakuumos megfogasi technika rendkiviil elterjedt az automata berendezések anyagmozgatasi
funkcidinal (emelés, tovabbitas, szétvalogatas, pozicionalas). A tanfolyam témaja a vakuumos és mechanikus
megfogas a munkadarabok, szerszamok mozgatasahoz. A vakuum eléallitasa épplgy témaja a képzésnek,
mint a szivokorongok, szelepek, szenzorok és kiegészitd elemek, a biztonsagos atrakas méretezése és a
berendezés-optimalizalasi ismeretek. A képzés utan a résztvevik képesek lesznek kézepes bonyolultsagi
megfogastechnikai berendezések 6sszeallitasara, belizemelésére és beallitasara.

Szakemberek, akik munkajuk soran olyan berendezésekkel dolgoznak,
amelyekben vakuumos vagy mechanikus megfogd egységek vannak

Avakuum el8allitasanak kiilonbdz6 mddijai (vakuumszivattyik, ejektorok)
Kiilonb6z6 megfogasi mddok, azok 6sszehasonlitasa

Az ujjas megfogok valasztéka, kivalasztasuk

A vakuumos megfogas el6nyei, alkalmazésa

Véakuumos atraké berendezés felépitése (robotkar végi elemek, egyéb tartozékok, adapterek)
A megfogas ellendrzéséhez hasznalatos érzékelGk

Vakuumiizemre alkalmas magnesszelepek

LevegGtakarékos megoldasok

Vakuumtechnikai mérések és lekérdezések

Szivokorongok méretezése és kivalasztasa (kiilonbdzd alakprofilok)
Légsziikséglet — energiafelhasznalas és racionalizélas

A munkadarab fizikai tulajdonsagainak befolyasa a megfogasra

A gyakorlatokat oktatasi célra kifejlesztett automata berendezésen végezziik,
kiilonboz6 anyagokkal és nagy megfogd-valasztékkal

Alapszint(i pneumatika ismeretek
22 6ra (3 nap)

8-12 f6

Tanfolyam
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Elektronika

IPC6 IPC képzések a Festo és a PIEK egyiittmiikodésében

Az IPC a vilag elektronikai gyartdiparanak egyik legnagyobb befolyassal bird szakmai szervezete. Kozel
2 700 vallalati tagjaval és a PIEK I.E.C céggel egyiittm(ikdésben fejleszti az IPC képzési és tandsitasi
programokat.

A folyamatosan véltozé és szigorod6 minGségi igény jelent§ségét ismerte fel a PIEK I.E.C

(International Education Centre) amikor képzési programjat kialakitotta.

A PIEK I.E.C cég magyarorszagi hivatalos képviselGje a Festo, ennek megfelelGen az IPC teljes képzési
kinalatat a Festo Didactic osztalya akkreditaltatta Magyarorszagon.

IPC katalogus szabvanyai

Repair | End product | BGA, CSP, HDI
IPC-7711/21 | 1 £ Flip Chip
—i Acceptability of Electronic Assemblies B J-STD-012
SOlderab|l|ty IPC'A'610 < J_STD_013
J-STD-002 A J-STD-030
J-STD-003 Requirements for Soldered Electronic Assemblies IPC-7095
Assembly J-5TD-001
A ;| Components
Materials —T T— J-S1PD-020
-STD-004 |
i-STD-OOS Acceptability of Printed Boards ig¥gg§3
:...) _ _ - - 5
|-STD-006 IPCP;6OO
IPC:3406 Qualifications for Printed Boards Test Methods
IPC:3408 IPC-6011, 6012 & 6013 IPCTM-650
IPC-SM-817 A Surf
IPC-CC-830 Base Material for Printed Boards Tre::n’?:r?ts
Copper Foils J_> PC-4101, 4*103 & 4104 IPC-4552
IPC-4562 Electrical Design & CAD /PCI|2(5:-5[4‘5(33 )
IPC-2220 series + 7351 - &

A pirossal jeldltek a NYAK-gyartésoron hasznalandé fé szabvanyok, a kékkel jelsltek specialis, illetve mélyebb ismeretet nydjtanak.

IPC.
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Elektronika

IPC6

Célcsoport

Tanfolyamok

Eloképzettség
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

Aramkori panelek, kabelezések gyartasanak mingségbiztositasa

A sz6rakoztatd elektronika, a mobiltelefon, az autéipar napjainkban egyre nagyobb bonyolultsagd aramkori
paneleket, specialis vezetéktechnikat, kabeltechnikat igényel. A munkamegosztas kdvetkeztében kialakult
a multinacionalis cégek szamara e termékeket el6allit6 beszallitok kore, akikkel szemben megrendel6ik
rendkiviil szigord min&ségi kbvetelményeket timasztanak.

Aramkori paneleket, kabeldsszekotéseket tervezd és gyartd cégek dolgozéi, oktatdi

Szakképzési

alap terhére |Képzés idStar- |Ujramingsités

elszamolhat6é |tama rendelhet6
PCB Design
IPC PCB Designer Certification CID 20 6ra
IPC PCB Advanced Designer Certification CID+ mlnjmum

20 6ra

PCB Manufacturing
IPC-A-600 Certified IPC Trainer (CIT) 20 6ra
IPC-A-600 Certified IPC Specialist (CIS) 20 6ra
PCB Assembling
IPC-A-610 Certified IPC Trainer (CIT) 21 6ra
IPC-A-610 Certified IPC Specialist (CIS) 21 6ra
J-STD-001 Certified IPC Trainer (CIT) 21 6ra
J-STD-001 Certified IPC Specialist (CIS) 21 é6ra
PCB Repair and Rework
IPC-7711/21 Certified IPC Trainer (CIT) 21 6ra
IPC-7711/21 Certified IPC Specialist (CIS) 21 6ra
Wire Harness Fabrication
IPC-WHMA-A-620 Certified IPC Trainer (CIT) 21 6ra
IPC-WHMA-A-620 Certified IPC Specialist (CIS) 21 6ra

CIT = Certified IPC Trainer; CIS = Certified IPC Specialist; CID = Certified IPC Designer
A képzések angol nyelviiek. Kérésre német és magyar nyelven is elérhet6k.

Altalanos miszaki ismeretek, egyes képzéseknél a PIEK altal kotelezd megel6z6 tanfolyam elvégzése
216ra

Maximum 15 f6

Tanfolyam

IPC tagoknak 10% kedvezmény!
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Szenzorika

Q Szenzortechnikai gyakorlatok a hibakeresés és az llasid6 csokkentése érdekében

SPuto  Szenzorika

A gépek minGségi hibadinak és zavarainak elkeriiléséhez alapvetd fontossagi az aktuélis tizemallapotok
folyamatos kiértékelése: tizemi nyomas, munkadarab helyzete, a folyamat [épésének befejezése,

P

nyersanyagellatas — a szenzorok felhasznalasi teriiletei igen sokrétliek. Igaz ez mind a binaris, mind

pedig az anal6g szenzorokra. A résztvevGk betekintést nyernek a kiilénbdz8 szenzorok miikodésébe,
alkalmazasi teriiletiikbe és beallitasukba, ezaltal képessé valnak az automatizalt berendezések magabiztos
lizemeltetésére.

Célcsoport Gyartoberendezéseket és gyartasi folyamatokat feliigyelé operatorok és karbantartok

Tartalom Kiilonb6z6 szenzorok bemutatasa, miikodésiik ismertetése
Alkalmazasi példak bemutatasa
Szenzorok adatlapjainak ismertetése
ErzékelSk beallitasanak gyakorlasa
ErzékelSk elektromos 6sszekottetése a PLC-vel
Kapcsolasi tavolsag, hiszterézis, kdrnyezeti feltételek

El6képzettség Altalanos m{iszaki ismeretek
Idotartam 22 6ra (3 nap)

Létszam Maximum 12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam

i
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Szabalyozastechnika

PA201

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

Ipari szabalyozastechnika

A tanfolyam célja megismertetni a résztvevéket a lineéris szabalyozasi rendszerek elméleti alapjaival, azok
miikodésével, és az alapvetd szabalyozastechnikai feladatok gyakorlati megoldasaval (alapjel kovetés
vizsgalata, zavarelharitas vizsgalata, min§ségvizsgalat, optimalis rendszerek); valamint bemutatni a jelformalas
m(iveletét, és attekinteni az iparban hasznalatos szabalyozasi rendszerek gyakorlati hangolasi modszereit.

A tanfolyamon ipari szabalyozastechnikai, dramlastani és h6tani folyamatokat bemutaté oktatd berendezést
hasznalunk a gyakorlati feladatok elvégzésére. A munkaallomasok mindegyikéhez sajat szabalyozo- és
szimulacios szoftver tartozik.

Szabalyozott technoldgiai folyamatok kérnyezetében dolgozok,
szabalyozési rendszereket iizemeltet6k és karbantartok

A szabalyozasi rendszerek épitGelemeinek miikédése, a szabalyozasi rendszerek miikodését leiré statikus
és dinamikus fiiggvények. Analizis id6tartomanyban. Analizis frekvenciatartomanyban. Az atviteli fiiggvény.
MinGségi jellemz&k, mindség-vizsgalat

A szabalyozasi rendszerek stabilitasvizsgalati és hangolasi modszerei

A szabalyozasi rendszerek kompenzaldsa. Jelformalds az elGre vezet6 agban. Jelformalas
a visszacsatolé agban. Szabalyozasi rendszerek ,,optimumra” tortén6 hangolasa

” 2

Jelformalds az elGre vezet§ agban: PID-jelformalas. A P-jelformalas

Az |-jelformalas és a jelatviteli tulajdonsagokra gyakorolt hatasa. A D-jelformalas és a jelatviteli
tulajdonsagokra gyakorolt hatdsa. A szabalyozasi rendszer ,,optimumra” hangolasa

A szabalyozasi rendszerek biztonsagtechnikai kérdései és modszerei

Alapszint(i m(iszaki/matematikai ismeretek
22 6ra (3 nap)

Maximum 12 f6

Tanfolyam
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SZERVEZET

Azaltal, hogy segitiink a f6
folyamatok allando
fejlesztésében,

novekszik a hatékonysag.
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Szervezet

A

SYNCHRO-WS

Célcsoport

Tartalom

Utmutaté

Eloképzettség
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

Synchro Game® - Termelési folyamatok alakitasa ,,jatszva”:
Tervezési modell a ,,Karcsisitott termelésre”- Logisztika és az anyagaramlas kialakitasa

Avalésag helyett néha vélt dolgokat latunk. Szamos okot talalunk, amiért az Uj szervezési/szervezeti
szempontok bevezetése éppen az adott vallalatnal nem alkalmazhatd. Ezért ilyenkor tanacsos a sajat
vallalati realitasokt6l eltérni, és a munkatarsakkal az elképzeléseket egy modellen kiprébaltatni. Mi ezt
az otletet ,, Tervezési modell a karcsusitott termelésre” névvel lattuk el. Akar a Kanban-szabalyozas
bevezetése, az atszerelési id§ csokkentése, vagy a folytonos javitasi folyamatok (CIP/KVP) bevezetése,
esetleg a csoportmunka, a folyamatos gyartas, vagy a non profit munka csékkentése a cél, a karcsisitott
termelésre val attérés sokoldalisaga keriil abrazolasra a tréning keretében. Ehhez a résztveviket egy
kiindulasi helyzettel szembesitjiik, vevéi- és iizemgazdasagi kovetelményekkel. Az els6 kor a hidnyokat fedi
fel. Trénereink és tandcsadodink segitségével a résztvevdk elemzik a szallitasi nehézségek és az alacsony
termelékenység okait, javitasi tervet dolgoznak ki és ezt a masodik korben alkalmazzak. Az eredmények
ugyan javulnak, de még mindig nem felelnek meg a vevk igényeinek. igy tehat kovetkezik a harmadik,
néha a negyedik kor.

A tréning mindazoknak a vezet6knek és munkatarsaknak szdl, akik az iizemi gyakorlatban a termelési
folyamattal talalkoznak

A készlet minimalizaldsa a magasabb termelékenység érdekében

A hiz6 (pull) termelésiranyitasi rendszer elve

A klasszikus termelésiranyitasi modszerekkel szembeni elény

A h(iz6 termelésiranyitasi eljarasok modozatai és funkcioi

Az eljarasok alkalmazasi lehet6ségei

A klasszikus hizé-elv: Kanban

Gyakorlati alkalmazas egy gyartasi modellen

Allandé javulasi folyamatok (CIP/KVP) a tervezési modell keretében

Amennyiben tervezik a hiz6 termelésiranyitasi rendszer bevezetését a vallalatanal,
els6 |épésként ezt a tréninget ajanljuk.

Nem sziikséges
1nap

14-18 f6
Workshop
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Szervezet

A

OFFICE LEAN

Tartalom

Célcsoport

Idétartam
Létszam
Az oktatas jellege

OFFICE LEAN Workshop - Karcsisitott irodai iigyintézés modellezése

Ennek a Lean workshop-nak az a célja, hogy megismertesse a Lean alapelveit és a kiilonbdz6 Lean eszkdzoket
egy oktato és inspiralé folyamaton keresztiil. A résztvevéknek lehet§ségiik nyilik ra, hogy megtapasztalhassak
a kiilonb6z6 Lean eszk6zok a valddi irodai iigyintézésre gyakorolt hatasat.

A workshop az egész folyamatot a jaték, a konzultacié és a tanulas kombinalasaval teszi konnyebbé. Instruktor
segiti és motivalja a csapatot, hogy a jaték 6sztonz6 legyen, és j6 hangulatban teljen.

Irodai szolgaltato teriiletek (pénziigy-controlling, termelés-karbantartas, logisztika) munkatarsai,

csoport- és kozépvezet6i

(8 6ra) 1 nap

e FITT,
Workshop

Festo-IFUA Termelési Teljesitményfejlesztés

*
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EMBEREK

A kommunikacios és vezet6i
képességek fejlesztésének
eldsegitésével ng az iigyfél
legnagyobb értékének - az
embernek — képzettsége és
elhivatottsaga.
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Termeléshatékonysag novelése

KOPé

Célcsoport

A projekt elemei

Résztvevok
Idotartam
Létszam

Az oktatas jellege

A termelésben dolgozé miiszakiak kompetencia-felmérése,
tovabbképzési program Gsszeallitasa

P4

A kiélezett versenyhelyzetben év6 termelGcégek szamara a folyamatos miiszaki fejlesztés, a termelés
hatékonysagéanak névelése mellett kiilonosen fontos a miiszaki dolgozdk alland6 tovabbképzése.

A termelésben dolgozé munkatarsak kiterjedt felmérésen alapulé rendkiviil hatékony oktatasi modulok
kidolgozasaval, és lebonyolitasaval segitjiik a humanpolitikai és m{iszaki vezet6k munkajat.

Valamennyi m{iszaki dolgoz6 az automatizalt gépsor kdrnyezetében

Ingyenes elemek

Helyszini 2-3 napos latogatas, aminek célja a termelés megismerése, valamint a m{iszaki kollégakkal
(izemmérnokok, karbantartok, operatorok) folytatott személyes, felmér6 jellegii beszélgetés.

A felmérés eredményének atadasa, tovabba a felmérés alapjan személyekre, csoportokra sz616 specialis
tartalmud képzési terv kialakitasa.

A javasolt oktatasi modulok koziil egy kisérleti képzési modul kivalasztasa.

Fizetendd elemek
A kivalasztott képzés végrehajtasa.
Néhany hét utan az oktatott csoport munkéjanak kozos értékelése.

Az eredmények ismeretében dontés a képzés folytatasarol.

Helyszini felmérés alapjan a miiszaki és HR vezet6kkel kzosen kivalasztott miiszakiak csoportja
Csoportonként maximum 20 éra (3 nap)

Csoportonként maximum 15 f6

Tanfolyam
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Termeléshatékonysag novelése

OPs

Célcsoport

A projekt elemei

Résztvevok
Idotartam
Létszam

Az oktatas jellege

Operatori munka hatékonysaganak novelése — miiszaki képzéssel

Az operatorok munkavégzéséhez kapcsolddé alapvet6, gyakorlati miiszaki ismeretek (pneumatika,
villamossag, érzékel6k, biztonsagtechnika) fejlesztése, a mingségi munkavégzés felel6sségének novelése,

a szilkséges kompetenciatudat erfsitése, valamint a megszerzett tudds atadasanak képességére vald
felkészités. A megbizhatd, de passziv munkavégzék a termelési folyamat, a felhasznalt eszkozok intelligens
»szenzoraiva” valnak, melynek hatasara csokken a meghibasodasb6l ad6dé gépleallés, a hibas beallitasokbél,
eszkdzok kifaradasbol adddo selejt, tovabba az operatoktdl szarmazé hasznos, termelést gyorsitd, minGséget
javito, koltségcsokkentd otletek megjelenése varhato.

Tovébbi fontos cél a gyartési folyamat soran az atallasi id6k és a karbantartdk leterheltségének csokkentése.
Az automatizalt gépsoron dolgoz6, a termelés hatékonysagat leginkabb befolyasolé operatorok

Ingyenes helyszini latogatas, aminek célja a termelés megismerése, valamint

az operatorokkal folytatott személyes, felmérg jellegli beszélgetés.

A karbantartékkal, m(iszaki vezet6kkel valamint a humanpolitikai munkatéarsakkal
kozosen kialakitott specialis tartalmi és id6beosztasi operatori oktatasi terv elkészitése.
A kivalasztott operatori csoport képzése (pilot projekt).

Néhany héttel késébb az oktatott csoport munkajanak kozos értékelése.
A eredmények ismeretében dontés a képzés folytatasarol.

Helyszini felmérés alapjan a m{iszaki és HR vezet6kkel kzosen kivalasztott miiszakiak csoportja
Csoportonként maximum 20 6ra (3 nap) — a termelést nem héatraltaté idGben

Csoportonként maximum 15 f6

Tanfolyam
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Oktatoszoftverek

FluidSIM 4.2
Pneumatika/
Hidraulika

Egy- és tobb licenszes

Ennél mar nem is lehet
gyorsabb:

GRAFCET - az (j grafikus leiré-
nyelv, amely leirja a vezérl6-
rendszer vagy a folyamat logi-
kus viselkedését és miikodését
— tekintet nélkiil a szoftver/
hardver miiszaki kivitelére.

Az (j FluidSIM Version 4.2
lehet6veé teszi a DIN EN 60848
szabvanynak megfelel
GRAFCET tervek létrehozasat.
Szimulaciés modban lehet6ség
van az eredmények lépésrél-
|épésre torténd megfigyelésére
és ellenGrzésére.

Amennyiben On FluidSIM 4.x
szoftver felhasznald, a frissitést
ingyen toltheti le weboldalunk
letoltések oldalan.

A sokoldald szoftver csomag
A FluidSIM kisérletezésre, va-
16s idejli szimulaciora, és tan-
folyamokra torténd felkészii-
lésre is alkalmas. Ugyanakkor
virtualis modularis iranyitasi
rendszerként is hasznalhato,
és kiilonboz6 tanulasi koncep-
ciokba is integralhat6. A 4-es
verzié kiemelkedd dinamikus
szimulaciéval rendelkezik, sok
Gj alkot6elemet és halad6 okta-
t6 anyagot tartalmaz.

A tanfolyamra t6rténo felké-
sziilés eszkoze

Windows funkcidk

Drag&drop,
masolas&beillesztés,
tartalomérzékeny meniik

Szoveg és grafikus elemek
Word és PowerPoint-ba torténd
beagyazasa

Nyomtatasi kép, minden forma-

tumban torténo kalibralas és
nyomtatas

Integralt diavetités: alap aram-
korok, animalt metszeti néze-
tek, Gtmutatok

Sokféle Windows-kompatibilis
kép és multimédia file forma-
tum tdmogatasa

Integralt pneumatika és hidrau-
lika alapismeretek video CD-n.

Valésaghii valos ideji
szimulaciok

A nyomas-felépiilés és aram-
lasi sebesség, aramerGsség és
fesziiltség kiszamitasa

Karakterisztikai adatok figye-
lembe vétele a szelepekben
torténd nyomascsokkenés
kiszamitasanal realisztikus
(életszer(i) kapcsolasi id6k

A dugattyd gyorsulasanak és
sebességének kiszamitasa a
tehetetlenség, a tapadasi és a
cslszasi slrl6das, a szivargas
és a véghelyzet csillapitas
figyelembevételével

Proporcionélis és vezérelt rend-
szer technolégia

Digitalis technolégia a Siemens
LOGO!Soft rendszerrel 6ssz-
hangban

Henger és (tszelep
konfigurator

Tanulas - szimulalas -
alkalmazas:

FluidSIM a kiilonféle tanulasi
koncepciokban

Felhasznalébarat projektve-
zetés

A komponensek részletes le-
irdsa, az esetek tobbségében
szines illusztraciokkal

Felhasznalasi példak video CD
formaban

A DIN ISO 1219 szabvanynak
megfeleld jelkonyvtarak

Integralt programként idedlisan
egésziti ki a Festo kiilonféle
tanfolyamait

Varialhat6 halézati licenszek

vagy interneten keresztil torté-
n6 szoftver aktivalas
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Akar igy is hasznosulhat fejlesztési tamogatasa

Ahhoz, hogy cégiik partner-iskolajanak lelkes és tehetséges diakjai a legkorszer(ibb
mechatronikai laborban tanuljanak, elsésorban az On elhatarozasara van sziikség.

= i
Dunadjvaros Debrecen

P

Tamogassa kedvenc kozépiskolajat cége Szakképzési Hozzajarulasabol!

! Amennyiben cégiik Szakképzési Hozzajarulasanak felhasznalasaval a kijeldlt iskola Festo mechatronikai oktatasi eszkdzoket vasarol, az Onék munkatarsai
- a tamogatas mértékétél fliggben — jogosultta valnak egy vagy tobb Festo tanfolyamon valé részvételre.



Tankonyveink

I

FESTO

il

Bevezetés a pneumatikaba —1260 Ft
P111, cikkszdm: 12192643

A tanfolyami jegyzet részletesen foglalkozik az
iparban hasznalatos pneumatikus eszkdzokkel,
gyakorlati példakon keresztiil mutatja be az
tizemekben hasznalatos kapcsolasokat, azok
tesztelését és sziikséges beéllitasaikat.

Pneumatika Il. - 2100 Ft
P121, cikkszam: 12216125

A tanfolyami jegyzet az iparban hasznalatos
elektropneumatikus berendezések pneumatikus,
elektromos vezérlési modjaival foglalkozik. Ismerteti
a korszer(i épit6elemeket, azok szerelési, huzalozasi,
karbantartasi teendgit. Foglalkozik kiilonféle
hibakeresési, hibafeltarasi lehetGségekkel.

Bevezetés az elektropneumatikaba - 1970 Ft
EP211, cikkszam: 12192644

A tanfolyami szakkonyv részletesen
foglalkozik az iparban hasznéalatos
elektropneumatikus eszkdzokkel.
Bemutatja a leggyakrabban hasznalt
szenzorokat és hasznalatukat, valamint
betekintést nydjt a PLC-k vilagaba.
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Tankonyveink
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Szenzorika - 1970 Ft
SP1110, cikkszdm: 12205702

A gépek minGségi hibainak és zavarainak elkeriiléséhez
alapvet6 fontossagu az aktualis tizemallapotok folyamatos
kiértékelése: lizemi nyomas, munkadarab helyzete,

a folyamat [épésének befejezése, nyersanyagellatas —

a szenzorok felhasznalasi teriiletei igen sokréttiek. A konyv
attekintést ad a szenzorok miikodésérdl, alkalmazasi
teriileteikr6l és beallitasi lehet6ségeikrél.

Bevezetés a hidraulikaba - 1970 Ft
Hs11, cikkszam: 12191898

A tanfolyami jegyzet részletesen foglalkozik az iparban
hasznalatos hidraulikus és elektrohidraulikus eszk6zokkel.
Gyakorlati példakon keresztiil mutatja be az tizemekben
hasznalatos hidraulikus berendezések kdrfolyamatait és
ajtasait.

PLC alapismeretek — 1970 Ft
E311, cikkszam: 12237804

A tanfolyami jegyzet betekintést nydjt a vezérléstechnika
alapfogalmaiba. Bemutatja a PLC-k felépitését

és ismerteti a PLC-programozas valamint

a folyamatkovet6 vezérlések alapjait.

Tankonyveinket megrendelheti

a rita_zundel@festo.com e-mail cimen.
Megrendelését az e-mail kézhezvételét
kovetben visszaigazoljuk.

A tankonyvek arai tartalmazzak az afat.
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Elérhetoségeink

Obudai
temeté

Csillaghegyi ati irodank megkozelitése

Festo Kft. / Didactic

1037 Budapest, Csillaghegyi Gt 32-34.

Telefon: (36-1) 436 5100
Fax: (36-1) 436 5101

Didactic vezeto

Németh Attila

Telefon: (36-1) 436 5161
e-mail: attila_nemeth@festo.com

Didactic munkatarsak

Nyisztor Janos

Telefon: (36-1) 436 5155
e-mail: janos_nyisztor@festo.com
Raptis Dimitrios

Telefon: (36-1) 436 5156
e-mail: dimitrios_raptis@festo.com
Szab6 Norbert

Telefon: (36-1) 436 5157
e-mail: norbert_szabo@festo.com

Sabry-Zundel Rita
Telefon: (36-1) 436 5158
e-mail: rita_zundel@festo.com

Aktualis képzéseinket mindig megtalalhatja a www.kekvilag.hu portalon.
A lLeglkozelebbi Festo tanfolyamol” cimsz6 alatt nemcsak a kozeljovében
indulé tanfolyamok datumat tekintheti meg, hanem kozvetleniil is elérheti
az adott tanfolyam leirasat és tematikajat.

()
g

Festo AirJelly — lebegé medizarobot, ami az egyediilall6 perisztaltikus
FinRay Effect® segitségével mozog a leveg6ben (a Festo Bionic Learning

Network fejlesztése)

Amennyiben azt szeretné tudni, hogy az adott tanfolyam varhat6an
indul-e, a feltoltottségi adatok ehhez segitséget nydjtanak™.
Jelentkezéseket a megjeldlt maximalis [étszam erejéig tudunk fogadni.

*Konkrét tanfolyam esetén pontos informaciét munkatarsaink tudnak adni.

A tanfolyami helyek feltdltottségét, illetve a még rendelkezésre allo

helyeket a (piros/kék) szimbolumok jelzik a konnyebb attekinthetéség
érdekében. Jelentkezni vagy ajanlatot kérni a [étszamadatokra kattintva,
az Online ajanlatkérés meniipontban lehet.

—f

Legkdzelebbi Festo tanfolyamok

f

ArE

P111 t ta2
Ipari pneumatika a gyakorlatban
2010 szeptember o1.

Budapesti Festo székhaz

Hs511 fofi
Ipari hidraulika a gyakorlatban
2010 szeptember 08.

Budapesti Festo székhaz

E311 fof i
PLC programozasi gyakorlatok
2010 szeptember 08.

Budapesti Festo székhaz

Safety fof i
Gépbiztonsagi iranyelvek

2010 oktdber o1.

Budapesti Festo székhaz

2010/03/Tf



