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Koészonto

A képességek
megszerezhet6k

A patchwork egy olyan techni-
ka, ahol a teljes mii kiildnb6z6
alapanyagok 6sszevarrasaval
késziil el. E fogalom az élet
szamos teriiletén hasznalatos,
akar dgy is értelmezhet6, hogy
sajat képzését barki ,,0ssze-
varrhatja” kiilonboz6 foltok
felhasznalasaval. Az alap-
anyagok a kdzépiskolakban,
egyetemeken, illetve hozzank
hasonlé képzgvallalatoknal
szerezhet6k be.

A szakértelembe, a tudasba
befektetni még mindig a
legjobb valasztas, mondta
tobb, mint 200 évvel ezeldtt
Benjamin Franklin. Mindazo-
naltal a tudas ,,felezési ideje”
manapsag egyre révidebb.
Korabban, ha valaki egyszer
kitanult egy szakmat, egész
életére elég volt. Ma csupan
néhany évig lehet a tanul-
takbol megélni. igy aztan
keresettek a rugalmas képzési
és tovabbképzési médszerek,
amik a technikai fejl6dés fo-
lyamatosan névekvé temp6ja-
val tartani tudjak a lépést.

Ezért nem csupan alap-
tanfolyamokat, hanem
testreszabott képzési progra-
mokat is kinalunk az érdek-
16d6knek. Ez elsGsorban azt
jelenti, hogy Ondkkel egyiitt
felmérjiik a sikerhez vezet6
képességeiket és csak azutan
egyeztetjiik a pontos képzési
ajanlatot az Onok kivanalmai
és sziikségletei alapjan.

Nem csak a szaktudas
szamit

Rugalmassag, csapatszellem,
kreativitas, érzelmi intelli-
gencia és kommunikaciés
képességek — csak néhany

a lehetséges tulajdonsagok
koziil, amik valakit elfogadott
vezet6vé vagy kedvelt mun-
katarssa tesznek. Kiilénb6zd
felmérések szerint a kérdezett
véllalatok dont6 hanyada nagy
hangsilyt fektet a miiszaki
munkatarsak problémameg-
old6 képességére. De nem
allithatjuk, hogy erre csak

a vezetGknek van sziikségiik!

Mindenkinek fontos tudni,
hogy példaul egy nehéz
munkahelyi szituaciét hogyan
kezeljen. Ennek elGsegitése
érdekében a tanfolyamaink
atechnolégiai, szervezeti és
személyiségfejlesztési szem-
pontok optimalis keverékét
nydjtjak.

Rank szamithat.

Németh Attila
Didactic vezet6
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Tanfolyamaink

Technolodgia

Pneumatika / elektropneumatika Uj ED811 -21.0ldal W Hs21 —29. oldal

YV P111 _12.0ldal  Szervohajtasok alapjai Karbantartés, hibamegel6zés, -keresés,

Ipari pneumatika a gyakorlatban P100 —22.0ldal  allasido csokkentés — hidraulika

WV P121 —13.0ldal Pneumatika gyakorlati v FH6“ . ) - 30. oldal

Karbantartas, hibamegel6zés, -keresés, ismeretek gépkezelSknek IparilelckGUIEER

allasid6 csokkentés — pneumatika Uj P11o ~23.0ldal ¢ PH71 o —31. oldal

W EP211 —14.0ldal Pneumatikus elemek és vezérlések alapjai Proporcionalhidraulika gyakorlatok

Ipari elektropneumatika WV SP1110 ~24.0dal  PAjoo _ ~320ldal

W P130 _15.0ldal  Szenzortechnikai gyakorlatok, Aranyos technikak ipari alkalmazasa

Célorientalt pneumatika hibakeresés és allasid6 csokkentés Hio0 —33.oldal

¥ ME100 _16.0ldal PLC Hidraulika gyakorlati ismeretek

Automatizé‘lt'g.yért(’)/sz.erel('isorok ¥V E31 ~ 25. oldal %e.p:e:zloknek .

karbantartasi ismeretei PLC programozasi gyakorlatok ‘ld 5 ik K és vesdiEmmm 3

v VUU _ dal Hidraulikus elemek és vezérlések alapjai

17.o0ldal ¥ E311S -26. oldal L. e

Vakuumtechnika PLC vezérlés(i gyartorendszerek Specialis muszaki képzések

WV P150 -18.0ldal  diagnosztikaja W CAD100 —35. oldal

Pneumatika felsGfokon WV E350 _27.0ldal  Szamitogéppel tamogatott tervezés

Uj safety —19.0ldal  PLC ismeretek lizemi mérndkok, W IPCé —36. oldal

Biztos, hogy biztonsagos? Feleljen meg az (j termelésiranyitdk szamara Aramkori panelek, kabelezések gyartasanak

eldirasoknak! Hidraulika / elektrohidraulika o

WV CP100 -20.0ldal Hs11 ot N l(\jnUzooz f - I:3“8 oldal
; ina = 20. inden, amit a froccsontésrdl tudni ke

Szelepszigetek, szelepterminalok IpariiFidraul e ey AR

Szervezet

W PR3000 —40.0ldal W TPM Plus —42.0ldal VWV FITT - 45. oldal

Problémamegoldasi technikak gyartasi
kérnyezetben

WV TP9oo - 41.oldal
Hatékony és gazdasagos termelési rendszer
kialakitasanak médszerei

Emberek

A gyar 6sszhatékonysaganak novelése —
karbantartott termelés

W SMED - 43. oldal
Gyors atallasi folyamatok a SMED médszerrel
W SYNCRO-WS — 44. oldal
Syncro Game® — Termelési folyamatok
alakitasa ,jatszva”

eléréséhez
W OFFICE LEAN — 46. oldal

OFFICE LEAN Workshop — Karcsdsitott irodai
ligyintézés modellezése

WV KOPé
Kompetencia-felmérés

—48. oldal

WV oPs
Operatori munka hatékonysaganak
novelése miiszaki képzéssel

—49. oldal

Akkreditalt felndttképzési program

Akkreditalt program szama: PL-2201

Intézmény akkreditacios lajstromszam: AL-1370

FMK nyilvantartasi szam: 01-0710-04
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Fenntarthato elkotelezettség az emberek és a technologia felé

Festo AG

Globalis résztvevd az
automatizalas és az oktatas
vilagaban

Vilagszerte 11 500 ember dol-
gozik a t6ke és a fogyasztoi
javak elGallitdsanak innovativ
fejlesztésén. Ez tiikrozi a Festo
és kozeli kapcsolat tobb, mint
300 000 ligyféllel 200 iparag-
ban, 250 Festo helyszinen és

57 nemzeti Festo vallalatnal.

Minden tevékenység
kozéppontjaban az emberek
és a technolégia all. A Festo
alapitasa 6ta er@s partnere
és integrans része a szakmai
szervezeteknek és az lizleti
vilagnak egyarant.

Evente 42 0oo tanfolyami
résztvevl dsszesen 2 9oo,

39 nyelven tartott, kozel
azonos tematikéajd tanfolyamot
latogat vilagszerte.
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A Festo Didactic egyedi értéke

A kivalosag tamogatasa
Magyarorszag gyartoiparaban
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Gyartasi és
ellatasi folya

F6 technoldgiak

Gyartasi tapasztalat

1”2

A Festo nemcsak fejleszto és
gyarto vallalat, hanem egyben
képz6 és tanacsado cégis. Ugy-
feleinkhez hasonldéan az ipari
automatizalas teriiletén dolgo-
zunk, igy olyan — tébb évtizedes
—tapasztalattal rendelkeziink,
amellyel egy csupan tréning
vagy consulting tevékenységet
folytato vallalkozas nem.

Stratégiai tervezés

Szervezet

Folyamatos
fejlesztéprogramok

»LEAN”
gondolkodas I Coaching
Technologia Emberek
Szolgal-
tatas
Tobbszoéros Attit(idok és
képesités magatartas

Az iigyfelek tamogatasa

Célunk, hogy az iigyfeleket a
“segitségkérés” allapotabdl
elmozditsuk a “segits maga-
don” pontba. Igyeksziink minél
jobban bevonni, hogy megismé-
telhesse vagy meghatvanyoz-
hassa a kézrem(ikdésiink altal
elért pozitiv hatasokat anélkiil,
hogy kiils6 szakért6 segitségét
kellene igénybe vennie.

A Festo tanfolyamvezetdi

nagy ipari gyakorlattal, komoly
pedagégiai rutinnal rendelkez-
nek.

1701 2 2

et0i képességek

Kommunikaciés
képességek

Segitségnyiijtas
harom dimenziéban
A Festo Didactic a képzési

szolgaltatasok széles skalajat
kinalja a kovetkezd teriileteken.

¢ Technolégia

Segitiink az iigyfeleknek
vallalatuk és alkalmazottaik
miiszaki képességeinek fejlesz-
tésében, ami innovativ folyama-
tokat eredményez.

® Szervezet

Azaltal, hogy segitiink a fo
folyamatok allandé fejlesztésé-
ben, névekszik a hatékonysag.

® Emberek

A kommunikaciés és vezet6i
képességek fejlesztésének
eldsegitésével n6 az ligyfél
legértékesebb tulajdonanak —
az embereknek — képzettsége
és elhivatottsaga.
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A képzés felmérést igényel!

Uzlet-orientalt képzési
programok meghatarozasa és
megtervezése.

A képzésre forditott befektetés
megtériilése érdekében fontos,
hogy a képzés tartalma meg-
feleljen a résztvevék sziikség-
leteinek. A berendezésekkel,
folyamatokkal és a szélesebb
kord tizleti célokkal kapcsolatos
sziikségletek felismerése létfon-
tossagl egy hatékony képzési
program kialakitasanal.

Az igények felmérése soran
minden lényeges informaciot
Osszegylijtiink a sikeres képzés
biztositasa érdekében.

A felmérés folyamata
Igényfelmérés:

Adott témakorokre vonatkozo
kérdGiveket toltetiink ki a cél-
személyekkel. Ezek a kérdGivek
3 f6 szempont alapjan adnak
tajékoztatast a tudasszintekrdl:
e alapelvek,
e komponensek és
szimbélumok,

e abrak és dokumentacio.

A kivalasztott alanyokat ezen
kiviil megkérdezziik az adott
gyartasi kornyezetben alkalma-
zott berendezésekrél és techno-
l6giakrol.

Az alkalmazott folyamatokkal,
berendezésekkel és technoldgi-
akkal kapcsolatos infor-maciék
Osszegylijtése érde-kében gyar-
latogatast kériink.

Ezek az informaciok kulcsfon-
tossagliak az aktualis tudasbeli
hidnyossagok felismerésében
és a képzési program szintjének
és mélységének megallapita-
saban.

A gyartésoroknal megismert al-
kalmazasok a kés6bbi képzések
soran szintén felhasznalhatok.

LLLEEEREEEEEET LR

T

Uzlet

Osszehozunk egy talalkoz6t

a részlegvezetbvel, hogy

a képzési igényeket (izleti
szempontbél is megvizsgaljuk.
Vannak konkrét célok,
amelyeket meg akarnak
valésitani? Mely KPI-ket

(Key Performance Indicator)
kell felmérni? Vannak olyan
meghatarozott normak,
amelyeket teljesiteni kell?

A képzési programoknak
figyelembe kell vennitik
ezeket az Uizleti igényeket,

és biztositaniuk kell, hogy a
képzések el6segitsék a kitlizott
Uzleti célok elérését.

Eredmények

A képzési igények felmérését

kovetGen dsszeallitunk

egy jelentést, amelyet

megmutatunk az igyfélnek.

Ez az alabbiakat tartalmazza.

® Részletes informacidk
az aktuélis tudasszintrél
a meghatarozott téma és
technoldgia korében.

o Attekintés a gyartasi
kdrnyezetben talalhaté
berendezésekr6l és
technologiakrol.

e Ajelenlegi tudas és az
alkalmazott technoldgiak/
berendezések kozti eltérések
analizise.

* A meghatarozott tzleti
célokra és KPI-kre (Key
Performance Indicator)
gyakorolt potencialis hatas
felvazolasa.

O i,

Iddtartam és dij

A szolgaltatas dija az

ugyfél telephelyén eltoltott
napok szama alapjan keriil
felszamitasra. A dij azonban
nem csak a helyszinen eltoltott
id6t foglalja magédban, hanem
az utazasi koltségeket és a
vonatkozé offsite tanacsadast
is, amely az eredmények
0sszegzéséhez és a jelentés
elkészitéséhez sziikséges.

A helyszinen elt6ltétt napok
szama a kérnyezet méretétél
és komplexitasatél, valamint
a felmérendd személyek
szamatol fligg. A jelentéseket
az tigyfél a helyszinen tett
utolsé latogatast kovets 10
munkanapon belil kézhez
kapja.

6  © Festo Kft. — Minden jog fenntartva. Legfrissebb tanfolyami informacid, online jelentkezési lehetGség: www.kekvilag.hu/didactic/tanfolyamok




Ugyfél-specifikus projektek

Az iigyfél-specifikus projektek
a meghatarozott iizleti célok
elérésében segitenek

Amikor egy tgyfél igényei
tdlmutatnak a képzési program
nyljtotta lehetGségeken,
tovabbi tamogatasra

van sziikség. Ezek az
tigyfélprojektek a meglévd
tizleti célok és KPI-k (Key
Performance Indicator)
meghatarozott fejlesztésére
koncentralnak.

A Festo Didactic altal
megvaldsitott projektek egy
négylépéses megkozelitést

alkalmaznak, melynek alapja az

I-D-E-A (felismerés, fejlesztés,
bevezetés, alkalmazas).

Ennek a megkdzelitésnek

az alkalmazésaval
biztositani tudjuk a folyamat
hatékonysagat, az emberek
bevonasat és a megrendel§
menedzsmentjének tamo-
gatasat a kivant célok
eléréséhez.

Az ugyfél-specifikus projekteknél az
I-D-E-A folyamatot alkalmazzuk, amely
gondoskodik az tigyfél képességeinek
javitasarol és a kivant eredmények
elérésérdl.

Alapelvek

- Szilard, kiprobalt és bevalt
folyamatok alkalmazasa

— A hibak és zavarok teljes
megsziintetése

— A problémak valédi okainak
felismerése és elharitasa

—Valamennyi folyamattényez§
optimalizalasa

— Kozvetlen kommunikacié
a gépkezelkkel

—Tisztasag, rend, fegyelem és
standardizalas a minGség

érdekében
Uzleti . A
- Tevékenységek
igények I Eredmények D
Felismerés Fejlesztés

Tevékenységek E
Eredmények

Elénydk és eredmények

—Valamennyi alkalmazott
képességének javulasa

— A gépek hatékonysaganak
novekedése

— A hibak és a selejt
csokkenése

— A varatlan gépleallasok
csokkenése

A képzés jellege: kihelyezett
tréning, workshop.

Bevezetés

Tevékenységek
Eredmények

Utégondozas

Annak érdekében, hogy a lehe-
t6 legtobbet hozzuk ki a kép-
zéshdl, fontos, hogy az oktatas
soran elsajatitott képességeket
és tudast a munkahelyen is
alkalmazzuk, amilyen hamar és
amilyen gyakran csak lehetsé-
ges. A tanfolyam utani konzul-
tacio segit a megszerzett tudas
sajat termelési kornyezetre
tértén6 adaptalasaban.

Uzleti
A Tevékenységek  eredmé-
Eredmények nyek

Alkalmazas
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A hatékony képzési at

Mérnokok
Kozépvezetok

Karbantartok
Gépbeallitok

Karbantartas,
hibamegelGzés, -keresés,
allasid6 csokkentés —
pneumatika

A

Gépbiztonsagi iranyelvek

Pneumatika fels6fokon

(Piso _ ___2-3nap|
A

Szelepszigetek,
szelepterminalok

CP100 nap

Célorientalt
pneumatika

Vakuumtechnika

Ipari elektropneumatika

EZTEETT~ — — — —

Ipari pneumatika Pneumatikus elemek és
a gyakorlathan vezérlések alapjai

PLC ismeretek tizemi mérnokaok,
termelésiranyitok szamara

[E350 3 nap|
A A
PLC programozasi
gyakorlatok
(E311 3 nap
A
Szervohajtasok alapjai
(ED811 3 nap
A
PLC vezérlésli
gyartérendszerek
diagnosztikaja
(E311S 3 nap
A
— —I | — |
q
_
I I

Szenzortechnikai
gyakorlatok, hibakeresés
és allasido csokkentés

SP1110 13 Ora

Aranyos technikak
ipari alkalmazasa

|[PA700 3 nap|

Proporcionalhidraulika
gyakorlatok

Ipari elektrohidraulika

[EH611 3 nap|
+:

Karbantartas,

— 4 hibamegel6zés, -keresés,
allasid6 csokkentés -
hidraulika

(Hs21 3 nap
Ipari hidraulika
a gyakorlathan
(Hs11 3 nap|

Hidraulikus elemek és
vezérlések alapjai

Korszerli termelési
rendszer elemei

Automatizalt gyarto/
szereldsorok karban-
tartasi ismeretei

Problémamegoldasi
technikak gyartasi
kornyezetben

[ PR3000__2-3 nap

Karbantartas

Pneumatika / elektropneumatika

Szenzorika-PLC-Hajtastechnika

Hidraulika / elektrohidraulika
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FESTO

Bizonyitvany
H 521

Ezen az alapképzésen résztvevs

aFesto
Hidraulikus korfolyamatok iizemeltetése,
karbantartasa, beallitasa tanfolyaman

P

megerdsitette iranyitastechnikai alapismereteit,

megismerkedett a hidraulikus rendszerek
szakszer(i iizemeltetésének szempontjaival,
jartassagot szerzett hidraulikus kérfolyamatok
0sszeépitésében, a részegységek beallitasaban,
elmélyitette a hidraulikus berendezések rendszeres és
eseti karbantartasi ismereteit, hibamelezzési tennivalgit.
A résztvevd tudasat mind elméletben mind gyakorlatban bizonyitotta.

FESTO

Idépont: -t6l -ig
Hely:
foglalkozasvezets Szbvényi-Lux Méarton
Festo Kft.
mrjosivszy i
R

FESTO

Bizonyitvany

P11

Ezen az alapképzésen résztvevd

aFesto
Ipari pneumatika a gyakorlatban tanfolyaméan

elsajatitotta a pneumatikus elemtechnika
|ényeges ismereteit, lizemi tennival6it,

gyakorlatot szerzett pneumatikus kapcsolasok osszeallitasaban,

jartassagot szerzett a pneumatika
1SO 1219 szabvényos jelképrendszerében,

megismerkedett egyszer(ibb pneumatikus vezérlések tervezésével.

A résztvev tudasat mind elméletben mind gyakorlatban bizonyitotta.

Idpont: -t6l -ig

Hely:

Szbvényi-Lux Mérton
Festo Kft.

foglalkozasvezet§

Bizonyitvany
EP 211

Ezen az alapképzésen résztvevs

a Festo Elektropneumatika tanfolyaman
koz6s vezérléstechnikai rendszerben ismerte meg
az elektromos és pneumatikus technika lényeges fogalmait.
Elsajatitotta az elektromos, elektropneumatikus vezérlelemek és
pneumatikus munkaelemek miikédési, bekdtési, jelképi jeldlési ismereteit.
Jartassagot szerzett elektropneumatikus alaparamkorgk tervezésében,
vezérlések dsszeépitésében, beallitasaban.
vezérlések i ltetési és karbantartasi tudnivalSival.

A résztvev tudasat mind elméletben mind gyakorlatban bizonyitotta.
Megszerezte a haladd szint(i vezérléstechnikai
tovabbképzéshez sziikséges alapismereteket.

Id6pont: -t6l -ig

Hely:

Szévényi-Lux Marton
Festo Kft.

foglalkozasvezet§

2008/03/1P111

Saasneel

fer21

Bene
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TECHNOLOGIA

Haromszoros elény

Tapasztalat

Tobb, mint hiisz éve kina-
lunk segitséget az automa-
tizalas valamennyi szintjén.
Tanfolyamainkon a legkor-
szer(ibb eszkozoket hasz-
naljuk. Az anyavallalattal
folytatott kozeli egyiittmi-
kodésnek készonhetben
hozzafériink a legljabb
gépekhez és rendszerekhez,
oktatéink pedig legkorsze-
rlibb szaktudassal rendel-
keznek.

Innovacio

Képzéseinkre nagy hang-
sllyt fektetiink. Tanfolyama-
inkon megtapasztalhatja,
hogy mi a kiilonbség

az altalunk és a mas tré-
nercégek altal tartott kép-
zések kozott. U valaszokat
kinalunk a rég6ta fennalld
kérdésekre, melyek segitsé-
gével meghozhatja a kivant
vallalatiranyitasi dontése-
ket.

Globalis megkozelités
Oktatéink az ipari automa-
tizalas teriiletén dolgozd
aktiv szakemberek, igy a
sokféle iparagh6l szarmazé
tapasztalataik hatasfoka
megtobbsz6rozédik. Olyan
ismeretek birtokaban van-
nak, mely kitagitja a részt-
vevOk szamara az iparagi
informaciok vilagat.

© Festo Kft. — Minden jog fenntartva. Legfrissebb tanfolyami informacid, online jelentkezési lehetGség: www.kekvilag.hu/didactic/tanfolyamok 11




Pneumatika/elektropneumatika

P111

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Idétartam
Létszam

Az oktatas jellege

Ipari pneumatika a gyakorlatban
(ami az iskolapadban nem sajatithaté el)

Pneumatika 1.

A résztvevik alaposan megismerik az iparban hasznalatos pneumatikus és elektropneumatikus eszk6zoket,
valamint képessé valnak a gyakorlatban felépiteni és tesztelni az lizemekben hasznalatos kapcsolasokat. A
sziikséges beallitasok elvégzésével megszerzik azt a tudast, ami a magabiztos tizemeltetéshez sziikséges.

Munkéjuk soran pneumatikus berendezések kdrnyezetében dolgozdk

A sliritett leveg6 elGallitasa, elGkészitése, a léghaldzat biztonsagos és gazdasagos iizemeltetése
Pneumatikus munkavégz6 és vezérlé elemek alkalmazasa

A végrehajté elemek: hengerek, forgatomiivek, megfogdk, vakuum ejektorok

Utszelepek, zar6 és aramlasiranyité elemek, nyomas meghatarozé elemek és érzékelSk alkalmazésa
Magnesszelepek felépitése és miikodtetése

Logikai alapfunkci6k, szamlalok és id6zit6k pneumatikus megvaldsitasa

Szeleptechnika a gyakorlatban

Pneumatikus, elektromos elemek és kapcsolasok szabvanyos jelképrendszerének alkalmazasa

Koltségkiméld alkalmazasok: szelepektdl a szelepsziget felhasznalasaig

Altalanos miiszaki ismeretek

22 6ra (3 nap)
8-12 f§
Tanfolyam

12 © Festo Kft. — Minden jog fenntartva. Legfrissebb tanfolyami informacid, online jelentkezési lehetGség: www.kekvilag.hu/didactic/tanfolyamok




Pneumatika/elektropneumatika

v Karbantartas, hibamegel6zés, hibakeresés, allasidd csokkentés
pneumatikus berendezéseken
P121 Pneumatika 2.

A résztvevk alaposan megismerik az iparban hasznalatos pneumatikus rendszerek felépitését és
diagnosztikajat, valamint képessé valnak felépiteni és tesztelni az izemekben hasznalatos pneumatikus
és elektromos kapcsolasokat. Az ezeken végzett szisztematikus hibakeresési gyakorlatokkal céltudatos
hozzéallast sajatitanak el.

Célcsoport Munkajuk soran pneumatikus berendezéseket iizemeltet8, karbantart6 dolgozok

Tartalom Pneumatikus rendszerek felépitése és belizemelése
Tombaositett szelepek és szelepszigetek kiilonb6z6 tipusai és vezérlési modjaik
Szabvanyok és elirasok
Csereszabatos elemek (elemkivaltasok)
Praktikus gyakorlatok és szisztematikus hibakeresés
Pneumatikus elemek feldjitasa javitokészletekkel
Pneumatikus rendszerek gazdasagos iizemeltetésének f6bb szempontjai
Hibadiagnosztikai és karbantartasi ismeretek elsajatitasa az allasid6k csokkentése érdekében
A pneumatikus vezérlés(i berendezések balesetvédelmi és vagyonbiztonsagi ismeretei

Koltségkiméld alkalmazasok: szelepektdl a szelepsziget felhasznalasaig

Eloképzettség Alapszintli pneumatika ismeretek
Id6tartam 22 6ra (3 nap)

Létszam 8-12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam

© Festo Kft. — Minden jog fenntartva. Legfrissebb tanfolyami informacid, online jelentkezési lehetdség: www.kekvilag.hu/didactic/tanfolyamok 13




Pneumatika/elektropneumatika

' Ipari elektropneumatika (érzékelés, vezérlés, végrehajtas)
EP211 Elektropneumatika

A résztvevGk alaposan megismerik az iparban hasznalatos elektropneumatikus eszkozoket, valamint
megtanuljak az lizemekben hasznalatos kapcsolasok gyakorlati felépitését és tesztelését. Képessé valnak a
leggyakrabban hasznalt szenzorok kivalasztasara és alkalmazasara. Betekintést nyernek

a programozhatd vezérl6k (PLC) vilagaba és megalapozott tdjékozottsagot szereznek a legijabb fejlesztési
iranyokrol, trendekrél.

Célcsoport Munkajuk soran elektropneumatikus berendezések kornyezetében dolgozék

Tartalom Irdnyitastechnikai alapfogalmak
Az elektromossag alapjai
A s(iritett levegd el6allitasa, el6készitése, a léghaldzat biztonsagos és gazdasagos lizemeltetése
Elektromos vezérlések és pneumatikus végrehajtok kombinaciéja
Pneumatikus, elektromechanikus, elektromos végrehajtok
Elektromos épitGelemek (jelad6k, szenzorok, jelfeldolgozdk, programozhaté vezérl6k)
Relés vezérlések tervezése, megvaldsitasa, belizemelése

Modern elektropneumatikus berendezések
(szelepszigetek, szerelési modok, modern huzalozasi megoldasok, buszrendszerek)

A relés vezérlések kivaltasa programozhat6 logikai vezérlgvel (PLC)
Az elektromos és pneumatikus szabvanyos jelképrendszer megismerése

KoltségkimélS alkalmazasok: szelepektél a szelepsziget felhasznalasig

Eloképzettség Alapszint(i pneumatika ismeretek
Iddtartam 22 6ra (3 nap)

Létszam 8-12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Pneumatika/elektropneumatika

‘ Célorientalt pneumatika: kiilonleges feladatok, gazdasagos megoldasok
P130 Pneumatika 3.

A résztvevGk megismerik az iparban hasznalatos legijabb fejlesztés(i pneumatikus eszkozoket, valamint
képessé valnak a gyakorlatban is felépiteni és tesztelni a kiilonleges feladatokhoz kifejlesztett legljabb

pneumatikus elemeket. A gazdasagossagi elemzések elvégzése révén megszerzett ismereteik vallalatuk
koltséghatékonyabb miikddését is elGsegiti.

Célcsoport Munkajuk soran pneumatikus berendezéseket karbantartd,
kisebb konstrukcios atalakitasokért felelds dolgozék

Tartalom Osszetett leveg6-el6készitl egységek, légtechnikai rendszerek gazdasagos lizemeltetése
Kiilonleges pneumatikus végrehajtok és kombinacidik
Kiilonleges szelepek, szerelési médok
Méretezés, elemkivalasztas, dokumentalas a Festo DVD-katal6gus hasznalataval
Szelepszigetek, elektromos és pneumatikus csatlakozasi lehetGségek, konfiguralasuk
Pneumatikus rendszerek ellen6rzése (sebesség, gyorsulas, tomeg)

Koltségkiméls alkalmazasok

El6képzettség Alapszint(i pneumatika, elektropneumatika ismeretek
Iddtartam 16 6ra (2-3 nap)

Létszam 8-12 f§

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Pneumatika/elektropneumatika

ME1o00

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Iddtartam
Létszam

Az oktatas jellege

Automatizalt gyarté/szereldsorok karbantartasi ismeretei

A résztvevik elsajatitjak a problémak okanak azonositésara szolgélé néhany szisztematikus és teljes feltarasi
maodszert. Gyakorlatot szereznek az automatizalt gyartd- / szerel6sorok jellemz6 és el6fordulé hibainak
azonositasaban és feltarasaban. Megismerkednek kiilonféle hibakeresési médokkal.

Jartassagot szereznek az FMEA, mint egy szisztematikus modszer alkalmazasaban olyan helyzetek
azonositasara, kockazatuk elemzésére, és lehetGség szerinti megsziintetésére, amik meghibasodashoz
vezethetnek. Megismerkednek a karbantartasi rendszerek térténetével; az alkalmazhaté karbantartasi
stratégiakkal valamint az OEE, mint a karbantartas hatékonysagénak egyik mér6szamaval.

Munkajuk soran automatizalt berendezéseket iizemeltet, karbantarté dolgozok

Pneumatikus, hidraulikus, elektromos alapismeretek megerGsitése, kiegészitése
Pneumatikus végrehajtd elemek karbantartasa, feldjitasa, kivalasztasa, varhaté élettartama
Pneumatikus szelepek karbantartasa, feldjitasa, szerelése, varhaté élettartama

Szenzorok kivalasztasa, cseréje, beallitasa

Hibakeresési gyakorlatok

Karbantartasi médok, karbantartasi filozofiak, TPM

Allapotfiiggd karbantartas az elektro-pneumatikus berendezéseken

Hibaelemzés, FMEA

Alapszint(i m{iszaki ismeretek
22 6ra (3 nap)

Maximum 12 f6

Tanfolyam
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Pneumatika/elektropneumatika

Vuu

Célcsoport

Tartalom

Eléképzettség
Iddtartam
Létszam

Az oktatas jellege

© Festo Kft. — Minden jog fenntartva. Legfrissebb tanfolyami informaci6, online jelentkezési lehetGség: www.kekvilag.hu/didactic/tanfolyamok

Anyagmozgatasi gyakorlatok vakuumtechnikai eszkézokkel
Vakuumtechnika

Avakuumtechnika az ut6bbi id6ben rendkiviil elterjedt az automata berendezéseken,
az anyagmozgatasi funkcioknal (emelés, tovabbitas, szétvalogatas, pozicionalas).

A tanfolyam témaja a vakuumos és egyéb (ujjas) megfogas a munkadarabok, szerszamok mozgatasahoz.

Avakuum el6allitasa éppligy témaja a képzésnek, mint a korongok, szelepek, szenzorok és kiegészito elemek,

a biztonsagos atrakas méretezése, és berendezés-optimalizalasi ismeretek. A képzés utan a résztvevk
képesek lesznek kdzepes bonyolultsagl vakuumtechnikai berendezések 6sszeallitasara és belizemelésére,

valamint beallitasara.

Szakemberek, akik munkajuk soran olyan berendezésekkel dolgoznak,
amelyekben vakuumos megfogd egységek vannak

7”2

Vakuum el8allitdsanak kiilonb6zé médjai (vakuumszivattydk, ejektorok)
Kiilonb6z6 megfogasi mddok, azok 6sszehasonlitasa

Az ujjas megfogbk valasztéka, kivalasztasuk

A vakuumos megfogas el6nyei, alkalmazasa

Vakuumos atrakd berendezés felépitése (robotkar végi elemek, egyéb tartozékok, adapterek)
A megfogas ellendrzéséhez hasznalatos érzékelGk

Vékuumiizemre alkalmas magnesszelepek

Leveg6takarékos megoldasok

Vakuumtechnikai mérések és lekérdezések

Szivokorongok méretezése és kivalasztasa (kiilonb6z6 alakprofilok)
Légsziikséglet — energiafelhasznalas és racionalizélas

Munkadarab fizikai tulajdonsagainak befolyasa a megfogasra

A gyakorlatokat oktatasi célra kifejlesztett automata berendezésen végezziik,
kiilonb6z6 anyagokkal és nagy korongvalasztékkal

Alapszint(i pneumatika ismeretek
16+4 Ora

8-12 f6

Tanfolyam
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Pneumatika/elektropneumatika

Piso

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Idtartam
Létszam

Az oktatas jellege

Pneumatika fels6fokon — Legyen naprakész!
Korszerii pneumatikus fejlesztések és alkalmazasok

Pneumatika 4.

A tanfolyam részletesen foglalkozik az iparban hasznalatos komplex pneumatikus és elektropneumatikus
eszkozokkel. A résztvevik a gyakorlatban épitik fel és tesztelik az iizemekben hasznalatos kiilonleges
kapcsolasokat és naprakész ismereteket szereznek dsszetett rendszerek elemkivalasztasardl, méretezésérdl és
konfiguralasarél.

Technikusok, mérnokok, akik munkajuk soran pneumatikus elemeket
épitenek be késziilékekbe, célgépekbe

Osszetett leveg8-el6készits egységek, légtechnikai rendszerek gazdasdgos lizemeltetése
Kiilonleges pneumatikus végrehajtok és kombinaciéik

Kiilonleges szelepek, szerelési médok

Méretezés, elemkivalasztas, konfiguralas a Festo DVD-katalégus hasznéalataval
Szelepszigetek, elektromos és pneumatikus csatlakozasi lehet8ségek, konfiguralasuk
Elektropneumatikus rendszerek PLC-vel t6rténd adatatviteli és kommunikacios lehet§ségei
Mérnoki munkéat segit6 szoftverek alkalmazasa

Tobb szabadsagfokd pneumatikus mozgatérendszerek tervezése — dokumentalasa

Koltségkimél6 alkalmazasok

Altalanos miiszaki ismeretek
16 6ra (2-3 nap)

8-12 f6

Tanfolyam

| R
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Pneumatika/elektropneumatika

Gépbiztonsagi iranyelvek
Safety Biztos, hogy biztonsagos? Feleljen meg az ij eléirasoknak!

A gép- és berendezésgyartas szamara az 4j EU iranyelv (2006/42/EG) azt jelenti, hogy az alapvet6
kockazatelemzés és esetleges -csokkentés a megfelel§ védbintézkedések alkalmazasaval megvaldsithato.

De mikor és mit kell tenni?

Az egyes elemektdl a teljes rendszerig — a Festo tamogatja partnereit az (j el8irasok szerint is biztonsagos
gépek felé vezetd dton — megoldasokkal és know-how-val.

A Festo Didactic szerint elméletek és szabvanyok vannak elegen — most a gyakorlatra van igény. Az alap
biztonsagi funkcidktdl a diagnosztikai lefedettségig — a Safety tanfolyam soran az érdeklédék gyors attekintést
kapnak az iranyelveknek megfelel§ biztonsagid gépek és berendezésekr6l.

Eloképzettség Fels6fokd pneumatika tanfolyam (P150)
Id6tartam 6 6ra

Létszam max. 12 f§

Az oktatas jellege El6adés
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Pneumatika/elektropneumatika

CP100 Szelepszigetek, szelepterminalok

A tanfolyam részletesen foglalkozik az iparban hasznalatos szelepkombinacik és szelepszigetek felépitésével,
konfiguralasaval. A résztvevik gyakorlatok kapcsan megismerik a kiilonb6z6 szelepkialakitasok el6nyeit,
kommunikéaciés lehet8ségeit.

Célcsoport Munkajuk soran automatizalt berendezéseket iizemeltet6, karbantarté dolgozdok

Tartalom Altalanos légtechnikai alapismeretek
Pneumatikus elemek csoportositasa
Pneumatikus szelepek attekintése (tipus, jelkép, miikodés)
Szelepszigetek elektromos vezérlési lehet§sége
Szelepek kivalasztasa: specifikus kritériumok, 1ISO szabvanyok
Egyedi, tombaositett és alaplapos szelepek jellemzéi
Szelepszigetek (1ISO, CPV, CPX) felépitése, karbantartasa
Buszrendszerek

Szelepsziget konfigurélas

Eloképzettség Alapszint(i m{iszaki és vezérléstechnikai ismeretek
Iddtartam 22 6ra (3 nap)

Létszam Maximum 12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Hajtastechnika

Uj

ED811 Szervohajtasok alapjai
A szervohajtasok névekvd ipari hasznélata azok felhasznalasanak alapos attekintését igénylik.
Az elektromos hajtastechnika tanfolyamon résztvevdk elsajatitjak a kiilonb6z6 hajtasok alkalmazasi és
lizemeltetési ismereteit, megtanuljak a |éptetémotorok és szervohajtasok vezérlésének kiilonbségeit,
megismerik az adott alkalmazashoz megfelel6 hajtas kivalasztdsi szempontjait, képesek lesznek dsszeépiteni,
bekapcsolni és belizemelni az elektromos hajtasokat. Elsajatitjak az EMC kovetelményeknek valé megfelelés
paramétereit és a hajtas konfigural szoftver hasznalatat. Képesek lesznek azonositani és elharitani a fellep6
hibakat, illetve értelmezni a hibakddokat.

Célcsoport Munkajuk soran automatizalt berendezéseket iizemeltet8, karbantarté dolgozok

Tartalom Az elektromos hajtasok alapjai
Enkdderek (abszolit, inkrementalis)
Motorok (aszinkron, szinkron, AC szervo, DC, |éptet®)
Vezérl6k, mozgasprofilok, pozicionald hajtasok

Eléképzettség Alapszint(i elektromos és szenzorika ismeretek

Id6tartam 22 6ra (3 nap)

Létszam Maximum 12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Pneumatika

P1ioo

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Idétartam
Létszam

Az oktatas jellege

Hatékonysag novelése a berendezés folyamatos ellendrzésével
Pneumatika gyakorlati alapismeretek gépkezeléknek

Olykor az egyszer(i dolgokban nagy lehet&ségek rejlenek. Ilyen példaul az iizemi nyomas helyes beallitasa. A
szivargasok lelkiismeretes megsziintetése, vagy a beszennyezddott pneumatikus hajtasok rendszeres tisztitasa.
Vajon ezekkel minden esetben a karbantartast kell terhelni? Nem, ha a gépkezel6t abba a helyzetbe hozzuk,
hogy az ilyen hibaforrasokat 6nallan felismerje és megsziintesse. Célul kell kit{izni, hogy a munkatarsak
felelGsséget érezzenek gépiik irdnt! Vizsgalatok bizonyitjak, hogy a gépleallasok kdzel 90%-a egyszer(i okokbdl
ered. Ezek idGbeni felismerése a teljes berendezés hatékonysagat lényegesen névelheti.

A tanfolyam valamennyi olyan, a gyartasban dolgozé munkatarsat célozza, aki a gépeket kezeli, feliigyeli, és
egyszer(i karbantartasi munkakat végez

Hogyan értelmezhetiink egyszer(i pneumatikus és elektropneumatikus vezérléseket?
Mivel befolyasolhatjuk a végrehajtd részek munkasebességét?

Mely okok milyen hibakat okoznak?

Hogyan tudjuk a hibakat a lehetd leggyorsabban elharitani?

Mit tegyiink, hogy a gépek és berendezések lehetbleg hiba nélkiil iizemeljenek?

Nem sziikséges
7 6ra

Maximum 20 f6
Tanfolyam
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Pneumatika

0j
P110 Pneumatikus elemek és vezérlések alapjai

A résztvev6k megismerkednek a légtechnikai alapfogalmakkal, a levegéhal6zat helyes felépitésével. Elsajatitjak
a pneumatikus elemtechnika |ényeges ismereteit, az elemek felépitését, miikodését, az ISO szabvany szerinti
jelképrendszert, a szelephelyettesitések szempontjait. Megismerik a pneumatikus vezérléstechnika elméleti
alapjait, rendszerezik és tovabbfejlesztik gyakorlati tudasukat. A tanfolyam soran bemutatasra kertilnek
hibadiagnosztikai médszerek a munkavégz6 és vezérld elemek, valamint a pneumatikus kapcsolasok
vizsgalatara a koltségek és az allasid6k csokkentése érdekében. A résztvevik attekintést kapnak

a rajzdokumentacio értelmezésér6l és a jelélésrendszerr6l.

Célcsoport Munkajuk soran pneumatikus berendezések kornyezetében dolgozék

” 2

Tartalom A sliritett leveg6 el6allitasa, el6készitése, a léghaldzat biztonsdgos és gazdasagos iizemeltetése
Pneumatikus munkavégz6 és vezérl6 elemek alkalmazasa
Avégrehajté elemek: hengerek, forgatémiivek, megfogdk, vakuum ejektorok
Utszelepek, zard és aramlasiranyitd elemek, nyomas meghatarozé elemekés érzékelSk alkalmazasa
Magnesszelepek felépitése és miikodése
Logikai alapfunkci6k, szamlalok és id6zit6k pneumatikus megvalésitasa
Szeleptechnika a gyakorlatban
Pneumatikus elemek és kapcsolasok szabvanyos jelképrendszerének alkalmazasa

Koltségkiméld alkalmazasok: szelepektdl a szelepsziget felhasznalasaig

Eloképzettség Altalanos miiszaki ismeretek
Id6tartam 16 6ra (2 nap)

Létszam Maximum 20 f§

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Szenzorika

v

SPi110

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Idotartam
Létszam

Az oktatas jellege

Szenzortechnikai gyakorlatok a hibakeresés és az allasid6 csokkentése érdekében
Szenzorika

A gépek minGségi hibdinak és zavarainak elkeriiléséhez alapvetd fontossagi az aktuélis iizemallapotok
folyamatos kiértékelése: lizemi nyomas, munkadarab helyzete, a folyamat |épésének befejezése,
nyersanyagellatas — a szenzorok felhasznalasi teriiletei igen sokrétiiek. Igaz ez mind a binaris, mind

pedig az analdg szenzorokra. A résztvevék betekintést nyernek a kiilénb6z6 szenzorok miikédésébe,
alkalmazasi teriiletiikbe és beallitasukba, ezaltal képessé valnak az automatizalt berendezések magabiztos
lizemeltetésére.

Gyartoberendezéseket és gyartasi folyamatokat feliigyelé operatorok és karbantartok

Kiilonb6z8 szenzorok bemutatasa, miikodésiik ismertetése
Alkalmazasi példak bemutatasa

Szenzorok adatlapjainak ismertetése

Erzékel6k beallitasanak gyakorlasa

Erzékel6k elektromos 6sszekottetése a PLC-vel

Kapcsolasi tavolsag, hiszterézis, kornyezeti feltételek

Altalanos miiszaki ismeretek
16+4 Ora

Maximum 12 f6

Tanfolyam
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PLC technika

E311 PLC programozasi gyakorlatok

Automatizalt berendezés PLC nélkiil szinte elképzelhetetlen. Ugyanakkor az automatizalt berendezéseket
kiszolgald, miikodésiiket feliigyel§ operatorok, karbantart6k PLC tudasa gyakran hianyos. A tanfolyamon
résztvevGk elsGsorban nem programozni tanulnak, de gyakorlati programozasi feladatok megoldasaval,
avezérelt berendezések tesztelésével szerzik meg azt a biztos gyakorlati tudast, amelynek birtokaban
szakszer(ien és megalapozottan latjak el munkahelyi feladatukat.

A gyakorlatokhoz Siemens, Omron és Festo vezérl6ket hasznalunk.

A megszerezhet§ gyakorlati ismeretek egyarant fontosak a gépészeti
vagy villamos ismeretekkel rendelkez6k szamara.

Célcsoport PLC vezérlést tartalmazd berendezések mellett dolgoz6 operatorok, karbantartok

Tartalom A PLC és a vezérelt berendezés elektromos kapcsolata
Bemenetek (érzékeldk), kimenetek (végrehajtok), id6zit6k, szamlalok
A szamitogép szerepe a programozasban és hibakeresésben
Gyakorl6 vezérlési feladatok megoldasa és tesztelése
A PLC kornyezetében dolgozék kompetenciahatarai
A szisztematikus hibakeresés mddszerei a vezérelt berendezésen
A PLC kommunikacios lehetGségei

Eszkdzvédelmi és balesetvédelmi ismeretek

Eloképzettség Altalanos miiszaki ismeretek, kezel8i szintii szamitogépes tudas
Id6tartam 22 6ra (3 nap)

Létszam 8-12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Diagnosztika

E311S

Célcsoport

Tartalom

El6képzettség
Idtartam
Létszam

Az oktatas jellege

s 1

PLC vezérlésu gyartorendszerek diagnosztikaja

A tanfolyam fokuszaban ez(ttal nem a PLC, hanem a vezérelt berendezés all: minden elektromos kapcsolat az
érzékel6ktdl, végrehajtoktdl sorkapocsléceken keresztiil a PLC csatlakozo feliiletéig.

A tanfolyamot valodi, PLC-vel vezérelt elektropneumatikus gyartdsor felhasznalasaval végezziik.

A résztvevGk nagy biztonségot szereznek az ilyen berendezéseknél jelentkez6 hibak

felderitésében és elharitasaban. A gyakorlatok soran Siemens és Festo PLC-t hasznalunk.

PLC vezérlést tartalmazd berendezések mellett dolgoz6 operatorok, karbantartok

A PLC és a vezérelt berendezés elektromos kapcsolata

Valédi gyartésor modulok bemutatasa

Jarulékos vezérléstechnikai elemek (kijelzGk, kezel6feliiletek, szenzorok, magneskapcsol6k)
Amit a PLC-r6l feltétlendil tudni kell

Ha megall a gép — hibakeresési gyakorlatok

A berendezéshez tartozé dokumentacidk felhasznalasa a hibakeresésben

Eszkdzvédelmi és balesetvédelmiismeretek

Altalanos miiszaki ismeretek, kezel&i szintli szamitogépes tudas
22 6ra (3 nap)

8-12 f6

Tanfolyam
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PLC technika

E350 PLC ismeretek iizemi mérnokok, termelésiranyitok szamara

Célunk, hogy azoknak a tobbnyire fels6foki végzettségll, vezetd beosztasi miiszakiaknak adjunk széleskorii
gyakorlati és elméleti PLC ismereteket, akik tanulmanyaik sordn nem szerezhettek elegendé informaciot e
témaban, ugyanakkor munkakériik magabiztos ellatdsahoz sziikséges lenne.

A résztvevGk nem programozni tanulnak, de gyakorlati programozasi feladatok megoldasaval,

a vezérelt berendezések tesztelésével szerzik meg azt a biztos gyakorlati hattértudast, amelynek birtokaban
szakszer(ien és megalapozottan latjak el munkahelyi feladatukat.

A gyakorlatokhoz Siemens és Festo vezérlGket hasznalunk. A megszerezhetd gyakorlati

ismeretek a gépészi vagy villamos ismeretekkel rendelkezGk szamara egyarant fontosak.

Célcsoport Uzemi mérnokok, termelésiranyitok

Tartalom A PLC és a vezérelt berendezés elektromos kapcsolata
Bemenetek (érzékel§k), kimenetek (végrehajtok), id6zit6k, szamlalok
A szamitdgép szerepe a programozasban és hibakereséshen
Gyakorl6 vezérlési feladatok megoldasa és tesztelése
A PLC kornyezetében dolgoz6k kompetenciahatarai
A szisztematikus hibakeresés mddszerei a vezérelt berendezésen
A PLC kommunikéaciés lehetGségei

Eszkdzvédelmi és balesetvédelmi ismeretek

Eloképzettség Altalanos miiszaki ismeretek
Iddtartam 22 6ra (3 nap)

Létszam 8-12 f§

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

H511

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Idétartam
Létszam

Az oktatas jellege

Ipari hidraulika a gyakorlatban (ami az iskolapadban nem sajatithato el)
Hidraulika 1.

A résztvevk alaposan megismerik az iparban hasznalatos hidraulikus és elektrohidraulikus eszk6zéket,
valamint képessé valnak a gyakorlatban felépiteni és tesztelni az izemekben hasznalatos hidraulikus
berendezések korfolyamait és hajtasait. A sziikséges beallitasok, mérések és dokumentalas elvégzésével
megszerzik azt a tudast, ami a magabiztos lizemeltetéshez sziikséges.

Munkajuk soran hidraulikus berendezések kdrnyezetében dolgozék

Hidraulikus energia el6allitasa, hidraulikus energiaatalakitok és azok iizemeltetése
Fizikai alapfogalmak és hidraulikus alapszamitasok, teljesitmény és hatasfok

Hidraulikus munkavégz6 és vezérlé elemek alkalmazasa

A végrehajté elemek: hengerek, hidromotorok, leng6motorok

Utszelepek, zard és aramlasiranyitd elemek, nyomasiranyitok, tolattyds és iilékes elemek
Magnesszelepek felépitése és miikddtetése

Elemtechnikai mérések és mér6korok

CsGvezetékszakaszok, tomlk, olajszlir6k

Az elektromos relés vezérlések alapjai

Az elektrohidraulikus berendezéseken alkalmazott érzékel6k tipusai, hasznélatuk
Néhany specialis gyakorlati alkalmazas

Hidraulikus és elektromos elemek és kapcsolasok szabvanyos jelképrendszerének alkalmazasa
Energiatakarékos alkalmazasok

Altalanos miiszaki ismeretek
22 6ra (3 nap)

8-12 f6

Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

v Karbantartas, hibamegeldzés, hibakeresés,
allasido csokkentés hidraulikus berendezéseken

H521 Hidraulika 2.

A résztvevGk alaposan megismerik az iparban hasznalatos hidraulikus rendszerek felépitését és
diagnosztikajat, valamint képessé valnak felépiteni és tesztelni az tizemekben hasznalatos hidraulikus,
elektrohidraulikus rendszereket. Az ezeken végzett szisztematikus hibakeresési gyakorlatokkal, paraméter
beallitasokkal, mérésekkkel céltudatos hozzaallast sajatitanak el.

Célcsoport Munkajuk soran hidraulikus berendezéseket iizemeltetd, karbantart6 dolgozék

Tartalom Hidraulikus tapegységek felépitése, belizemelése és karbantartasa
Tapegység kivalasztasa rendszerparaméterek alapjan
Szivattylegységek és jellemzGik, allithatd szivattyiik és allitbegységek
Hidraulikus munkakozeg és tisztitasa
Egy hidraulikus rendszer veszteségforrasai, veszteségek csokkentése
Hidraulikus rendszerek gazdasagos iizemeltetésének f6bb szempontjai
El6vezérelt elemek, specialis elemek szerkezeti felépitése
Csereszabatos elemek (elemkivaltasok)
Praktikus gyakorlatok és szisztematikus hibakeresés
Specialis kapcsolasok tehertartasra, sebesség és fordulatszam allitasra
Szabvanyok és elirasok
Hibadiagnosztikai és karbantartasi ismeretek elsajatitasa az allasid6k csokkentése érdekében
A hidraulikus berendezések balesetvédelmi és vagyonbiztonsagi ismeretei

Eloképzettség Alapszint(i hidraulika ismeretek
Iddtartam 22 6ra (3 nap)

Létszam 8-12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

' Ipari elektrohidraulika (érzékelés, vezérlés, végrehajtas)
EH611 Hidraulika 3.

A résztvevk alaposan megismerik az iparban hasznalatos hidraulikus, elektrohidraulikus eszk6zdket, valamint
megtanuljak az lizemekben hasznalatos, az adott célfeladatokhoz alkalmazhat6 elektrohidraulikus elemek,
vezérlések gyakorlati felépitését és tesztelését. Betekintést nyernek

a programozhatdé vezérl6k (PLC) vilagaba és megalapozott tdjékozottsagot szereznek a legijabb fejlesztési
iranyokrol, trendekrél.

Célcsoport Munkajuk soran hidraulikus, elektrohidraulikus berendezéseket karbantarté dolgozdk

Tartalom Osszetett elektrohidraulikus rendszerek gazdasagos lizemeltetése
Kiilonleges hidraulikus végrehajté elemek és vezérlésiik
Kiilonleges szelepek, eldvezérelt magnesszelepek, szerelési modok
Méretezés, elemkivalasztas, dokumentalas
Analdg és diszkrét jelad6k a hidraulikus rendszerekben
Elektromos épitGelemek (jelad6k, szenzorok, jelfeldolgozdk, programozhaté vezérl5k)
Relés vezérlések tervezése, megvaldsitasa, belizemelése
Hidraulikus rendszerek ellendrzése (sebesség, fordulatszam, er§, nyomaték)
Aramdit-terv, logikai alapfunkciék
Elektrohidraulikus kapcsolasok épitése, dokumentélasa
Energiatakarékos alkalmazasok, 6sszehasonlito vezérlések épitése
A relés vezérlések kivaltasa programozhat6 logikai vezérlGvel (PLC)
PLC-vel vezérelt elektrohidraulikus rendszerek sajatossagai
A proporcionalis hidraulika jellemzGi
Az elektromos és hidraulikus szabvanyos jelképrendszer megismerése

Eloképzettség Alapszint(i hidraulika ismeretek
Iddtartam 22 6ra (3 nap)

Létszam 8-12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

: Proporcionalhidraulika gyakorlatok
PH711 Hidraulika 4.

A tanfolyam részletesen foglalkozik az iparban hasznalatos proporcionalhidraulikus eszkozokkel. A gyakorlati
feladatok megoldasa soran kiemelt hangsiilyt fektetiink a proporcionalis hidraulika vezérld elektronikajanak
paraméter beallitasaira és belizemelésére.

Célcsoport Technikusok, mérnokok, akik munkajuk soran proporcionalis hidraulikus késziilékek
lzemeltetését végzik.

Tartalom Vezérléstechnikai és szabalyozastechnikai alapfogalmak
Hidraulikus hajtastechnika, specialis hajtasok
Proporcionalis szelepek, szerelési médok
Nyomas-tavadok, at-tavadok, kozelitéskapcsolok

A proporcionalis hidraulika elektronikaja: egy és tébbcsatornas erGsiték,

alapjelképz6k, komparator kértyak, PID szabalyzok

Proporcionalhidraulikus rendszerek PLC-vel torténd adatatviteli és kommunikécids lehet6ségei
Kapcsoléastechnika, a proporcionalis hidraulika jellemz6i

Sebesség és fordulatszam programozott allitasa, folyamatosan valtozo er§ és nyomatékallitas

Osszehasonlité kapcsolasok készitése

El6képzettség Altalanos miiszaki ismeretek
Id6tartam 16+4 6ra

Létszam 8-12 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Hidraulika/elektrohidraulika

PA700

Célcsoport

Tartalom

El6képzettség
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

Aranyos technikak ipari alkalmazasa

A tanfolyam részletesen foglalkozik az iparban hasznalatos aranyos technikakkal, proporcional — és
szervorendszerekkel. Gyakorlati feladatok megoldéasa soran a résztvev6k megismerkednek proporcional-
hidraulikus és szervo-pneumatikus rendszerek iizemeltetési, beallitasi és karbantartasi ismereteivel.

Munkajuk soran automatizalt berendezéseket iizemeltet8, karbantart6 dolgozok

Az aranyos technika analdg jelei

Nyomas- és Gttavadok, alkalmazasuk tesztelésiik

Aranyos magnesszelepek, progressziv és linearis karakterisztikajd elemek
Aranyos nyomashataroléok és feladatuk

Egy és tobbcsastornas vezérlG-erGsiték

Alapjelképzés és komparalas

PID szabalyozas és valtozatai

A proporcionalis technika jellemzgi

Proporcional-hidraulikus rendszerek tizemeltetése, beallitasa

Hibrid vezérl6korok

Karbantartasi iranyelvek, megel6z6 karbantartas, karbantartas utani belizemelés

Alapszint(i m(iszaki és vezérléstechnikai ismeretek
22 6ra (3 nap)

Maximum 12 f6

Tanfolyam
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Hidraulika

Hatékonysag novelése a berendezés folyamatos ellendrzésével
H1io0 Hidraulika gyakorlati ismeretek gépkezel6knek

Az egyszer(i dolgok a hidraulikdban is gyakorta rejtenek nagy megtakaritast. Célul kell kit(izni, hogy a
munkatarsak felelGsséget érezzenek a gépiik irant! Ha a gépkezelGk képesek egyszerli karbantartasokat és
javitasokat elvégezni, a nem tervezett gépleallasok akar 9o%-a elkeriilhetd és ezek idébeni felismerése a
teljes berendezés hatékonysagat |ényegesen novelheti. Természetesen mindez csak a megfelel6 elem- és
rendszertechnikai ismeretek birtokaban teljesithet6. Annak érdekében, hogy a tanfolyamot még inkabb az
Onék igényeihez igazitsuk, lehet8séget kinalunk az cégspecifikus problémamegoldas beépitésére.

Célcsoport A tanfolyam valamennyi, a gyartasban dolgoz6 olyan munkatarsat célozza, aki a gépeket kezeli, feltigyeli, és
meghatarozott beallitasi és karbantartasi munkakat is végez rajtuk

Tartalom A hidraulika feladata a termel§-berendezésen
A hidraulika biztonsagos elinditasa
Sebesség- és nyomasbeallitas a hidraulikus berendezésen
Az olajhémérséklet, a sz(irGszennyez§dés és az olajallapot feliigyelete
Olaj- és szlirGcsere
Az elszennyezGdés és elhasznalodas okozta hibak felismerése és kiértékelése

A berendezés nem vart ledllasa — mit tegyiink?

Eloképzettség Nem sziikséges
Id6tartam 7 6ra

Létszam Maximum 20 f6
Az oktatas jellege Tanfolyam
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Hidraulika

Hs10

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség
Idotartam
Létszam

Az oktatas jellege

Hidraulikus elemek és vezérlések alapjai

A résztvev6k megismerik a hidraulikus hajtasok és vezérlések alapjait és kapcsolatat az automatizalt gépsorok
tovabbi gépegységeihez (mechanikus megmunkaldk, befogdk, alakité egységek). Megismerik a hidraulikus
hajtas- és vezérléstechnika elméleti alapjait, rendszerezik és tovabbfejlesztik gyakorlati tudasukat. A tanfolyam
soran bemutatasra keriilnek hibadiagnosztikai médszerek az elemek és rendszerszakaszok vizsgalatara,

a koltségek és az allasid6k csokkentése érdekében. A résztvevGk attekintést kapnak az elemtechnikai
diagnosztikai mérésekrél és alaprendszerekr6l, a rajzdokumentacié értelmezésér6l és a jelélésrendszerrél.

Munkajuk soran hidraulikus berendezések kérnyezetében dolgozok

Hidraulikus energia el$allitasa, a hidraulikus tapegység elemzése

Fizikai alapfogalmak és hidraulikus alapszamitasok

Hidraulikus munkavégz6 és vezérlé elemek alkalmazasa

A végrehajté elemek: hengerek, hidromotorok, lengémotorok

Utszelepek, zar és aramlasiranyité elemek, nyomasiranyitok, tolattyds és iilékes elemek
A hidraulikus rendszerek kiegészit6 elemei

CsGvezetékszakaszok, toml6k, olajszlirk

Hidraulikus elemek szerkezei felépitése, funkcidja és kapcsolasaik
szabvanyos jelképrendszerének alkalmazasa

Hidraulikus alapkapcsolasok

Altalanos miiszaki ismeretek
16 6ra (2 nap)

Maximum 20 f6

Tanfolyam
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Specialis miiszaki tanfolyamok

<

CAD100 Szamitogéppel tamogatott tervezés

A résztvev6k megismerkednek a szamitégéppel tamogatott tervezés (CAD) alapelemeivel, a tervezésben val
alkalmazas lehetGségeivel és a CAD rendszerek felépitésével. Ismereteket szereznek egyes CAD rendszerek
alkalmazasara vonatkozéan (Pro/ENGINEER vagy Inventor). Gyakorlatokat végeznek egyszer(ibb szerkezetek
tervezésében (modellezés, 6sszeallitdas, mechanizmus) és dokumentalasaban (rajzkészités, bemutato
készités), valamint a pneumatikus elemkonyvtar kezelésében.

Célcsoport Géptervez6k, gyartomérnokok és gépésztechnikusok
Tartalom Szamitogéppel segitett mérndki tevékenység (CAD/CAM/CAE) értelmezése és helye a termelési folyamatban, a
termékmodell

Szamit6gépes grafikai szolgaltatasok geometriai, modellek transzformacioi, leképezések, vetitések, takart
vonalas abrazolas, arnyékolas. 2D-3D modellezés

Geometriai modellezés, huzalvaz-, feliilet, palast- és testmodellek, paraméteres modellek, csaladtabla

Alaksajatossagra alapozott parametrikus alkatrész-modellezés. Vazlatkészités, geometriai és méret
kényszerek, profil, alaksajatossagok

Osszeallitds modellezés, szabadsagfokok, kényszerek

Robbantott szerelési dbrak

Rajzkészités: rajzi sablon file, rétegtechnika, nézetek, metszetek, méretezés, kiegészitd rajzjelek
Szakmodulok alkalmazasa (animacid, kinematika, lemez)

Eloképzettség Minimum m(iszaki technikusi végzettség, alapvetd szamitogépkezelés
Id6tartam 22 6ra

Létszam Maximum 10 f§

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Specialis miiszaki tanfolyamok

IPC6 IPC képzések a Festo és a PIEK egyiittmiikédésében

Az IPC a vilag elektronikai gyartdiparanak egyik legnagyobb befolyassal bird szakmai szervezete. Kozel
2 700 vallalati tagjaval és a PIEK-IEC céggel egyiittm{ikodésben fejleszti az IPC képzési és tan(sitasi
programokat.

A folyamatosan véltozé és szigorod6 minGségi igény jelent§ségét ismerte fel a PIEK I.E.C

(International Education Centre) amikor képzési programjat kialakitotta.

A PIEK-IEC cég magyarorszagi hivatalos képviselGje a Festo, ennek megfelelGen az IPC teljes képzési
kinalatat a Festo Didactic osztalya akkreditaltatta Magyarorszagon.

IPC katalogus szabvanyai

Repair | End product | BGA, CSP, HDI
IPC-7711/21 | 1 £ Flip Chip
- . Acceptability of Electronic Assemblies B J-STD-012
Solderability IPC-A-610 <. )-STD-013
J-STD-002 A J-STD-030
J-STD-003 Requirements for Soldered Electronic Assemblies IPC-7095
Assembly 1-5TD-001
A :| Components
Materials —T T— J-S1PD-020
-STD-004 |
i-STD-OOS Acceptability of Printed Boards ig$88§3
) _ _ - - 5
J-STD-006 IPC A+ 600
IPC-3406 Qualifications for Printed Boards Test Methods
IPC3408 IPC-6011, 6012 & 6013 IPCTM-650
IPC-SM-817 ) surf
IPC-CC-830 Base Material for Printed Boards Tre:trn?(:sts
Copper Foils r IPC-4101, 4*103 8 4104 IPC-4552
IPC-4562 Electrical Design & CAD /PCIIZS;iS(ZB )
IPC-2220 series + 7351 - L

A pirossal jeldltek a NYAK-gyartésoron hasznalandé f6-szabvanyok, a kékkel jelsltek specialis, illetve mélyebb ismeretet nydjtanak.

IPC.
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Specialis miiszaki tanfolyamok

IPC6

Célcsoport

Tanfolyamok

Eloképzettség
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

Aramkori panelek, kabelezések gyartasanak minGségbiztositasa

A szérakoztaté elektronika, a mobiltelefon, az aut6ipar napjainkban egyre nagyobb bonyolultsagi aramkori
paneleket, specialis vezetéktechnikéat, kabeltechnikat igényel. A munkamegosztas kovetkeztében kialakult

a multinacionalis cégek szamara e termékeket eldallitd beszallitok kore, akikkel szemben megrendel6ik
rendkiviil szigord min&ségi kdvetelményeket tamasztanak.

Aramkori paneleket, kabelosszekatéseket tervezd és gyarté cégek dolgozoi, oktatoi

Szakképzési

alap terhére |Képzés idStar- |Ujramingsités

elszamolhat6é |tama rendelhet6
PCB Design
IPC PCB Designer Certification CID 20 6ra
IPC PCB Advanced Designer Certification CID+ mlnjmum

20 6ra

PCB Manufacturing
IPC-A-600 Certified IPC Trainer (CIT) 20 6ra
IPC-A-600 Certified IPC Specialist (CIS) 20 6ra
PCB Assembling
IPC-A-610 Certified IPC Trainer (CIT) 21 6ra
IPC-A-610 Certified IPC Specialist (CIS) 21 6ra
J-STD-001 Certified IPC Trainer (CIT) 21 6ra
J-STD-001 Certified IPC Specialist (CIS) 21 6ra
PCB Repair and Rework
IPC-7711/21 Certified IPC Trainer (CIT) 21 6ra
IPC-7711/21 Certified IPC Specialist (CIS) 21 6ra
Wire Harness Fabrication
IPC-WHMA-A-620 Certified IPC Trainer (CIT) 21 6ra
IPC-WHMA-A-620 Certified IPC Specialist (CIS) 21 6ra

CIT = Certified IPC Trainer; CIS = Certified IPC Specialist; CID = Certified IPC Designer
A képzések angol nyelviiek. Kérésre német és magyar nyelven is elérhet6k.

”_n

Altalanos miiszaki ismeretek, egyes képzéseknél a PIEK altal kotelezd megel6z6 tanfolyam elvégzése
216ra

Maximum 15 f6

Tanfolyam

IPC tagoknak akar 10% kedvezmény; tagsagat kérjiik, jeldlje jelentkezésében!

© Festo Kft. — Minden jog fenntartva. Legfrissebb tanfolyami informacid, online jelentkezési lehet6ség: www.kekvilag.hu/didactic/tanfolyamok

37



Specialis miiszaki tanfolyamok

<

MU2002

Célcsoport

Tartalom

Eloképzettség

Id6tartam
Létszam
Az oktatas jellege

Miianyagok fréccsontése — minden, amit a fréccsontésrol tudni kell
Miianyagos tovabbképzés

A tanfolyam részletesen foglalkozik az iparban hasznalatos kiilénb6z6 polimer anyagokkal és
gyartastechnoldgiakkal. A résztvevék megismerkednek a fréccsontés, extrudalas és melegalakitas folyamataval
és gépeivel, valamint attekintik a froccsdntés tervezési modszereit és lépéseit.

Froccsontd - extrudald berendezéseket karbantartdk és feliigyelSk

Polimer alapanyagok és gyartastechnolégiak
Froccsontés, extrudalas, melegalakitas
Fréccsszerszamok alap tipusai, részei
Froccsontés helyes tervezése

Technikusi, gyartomérnoki

22 6ra (3 nap)
8-14 f6
Tanfolyam
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SZERVEZET

Egy kivalo vallalat

Mi tudjuk, hogy mi tesz egy

vallalatot kivalova:

® az (igyfél elégedettségére
valo torekvés,

e avallalati és minGségi
stratégia,

¢ az alkalmazottak
elégedettsége,

¢ az alkalmazottak
felelGsségteljes és cél-
orientalt menedzselése,

® a munka-orientalt
mingsités,

® a pozitiv lizleti
eredmények és
a tarsadalomra
gyakorolt pozitiv hatas.

Konzulenseink a fliggetlen
és onallé munkastilus
kifejlesztésére 6sztonzik
majd alkalmazottait.
Munkajuk célja az, hogy

a vallalatok hatékonyan
strukturaljak a munka-,

a szervezeti és

a kvalifikaciés folyamatokat.
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Szervezet

PR3000 Problémamegoldasi technikak gyartasi kdrnyezetben

A tanfolyami résztvevék megismerkednek a hibakeresés felderitésének és rangsorolasanak kiilonb6z6
maddszereivel. Ezek segitségével kielemezhetik a mindennapi munkajuk soran fellép6 problémékat és
hibalehet6ségeket. Megismerik az egyszer(i problémamegoldas |épéseit és a team-munka 6sszehangoldsanak
lehet8ségeit.

” 2

Célcsoport A termelés folyamatdban résztvevd vezetd és beosztott munkatéarsak

Tartalom Hiba felderitésének és rangsorolasanak modszerei
Alkalmazasi példak bemutatasa
Hibakeresési elemzések (Isikava, Pareto, hibafa, stb.)
Hibakeresés standardizalasa (checklista készitése)
Zavard tényezGk a csoporton beliili és csoportok kozotti egyiittm{ikdésben

El6képzettség Altalanos miiszaki ismeretek
Iddtartam 22 6ra (3 nap)

Létszam 8-12 f6

Az oktatas jellege Workshop
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Szervezet

: Hatékony és gazdasagos termelési rendszer kialakitasanak médszerei
TP9oo Korszerii termelési rendszer elemei

A résztvevGk megismerik a Lean elveken alapulé korszer(i termelési rendszer legfontosabb 6sszetevdit. A
Synchro Game® termelésszimulacids jatékon keresztiil atélik a nem kelléen atgondolt termelési rendszer
buktatéit és a gyakorlatban tapasztaljak meg a racionalizalt m{ikodés hatasat. Gyakorlatot szereznek a
hatékony termelési rendszer kiépitéséhez sziikséges munkahelyek kialakitasaban.

Célcsoport A termelésben résztvevé beosztott munkatéarsak, kozépvezetdk.

Tartalom Synchro Game® - termelésszimulacids jaték
Ertékaram-analizis és —tervezés a nagy hozzaadott érték, valamint a kis atfutasi ido elérésére
Médszer a hatékony, minGségi munkakornyezet megvaldsitdsahoz — 5S
A hat nagy veszteségforras azonositasa
Hatékony készletgazdalkodas — KANBAN bevezetése a termelésbe
Termékvaltasnal az atallasok racionalizdlasa — SMED
Munkafolyamatok optimalizalasa
Anyagaramlas és lay-out tervezés
Team-munka kialakitasa, 6sszehangolasa

Eloképzettség Nem sziikséges
Idotartam 22 6ra (3 nap)
Létszam 10-15 f§

Az oktatas jellege Workshop

© Festo Kft. — Minden jog fenntartva. Legfrissebb tanfolyami informacid, online jelentkezési lehetdség: www.kekvilag.hu/didactic/tanfolyamok 41




Szervezet

v

TPM Plus

Célcsoport

Tartalom

Id6tartam
Létszam
Az oktatas jellege

A gyar dsszhatékonysaganak novelése - karbantartott termelés

”_n

El6zze meg az elGre be nem tervezett ledllasokat: megel6z6 karbantartassal, hibalistak alapjan térténd
optimalizaciéval, hibaanalizissel, a berendezések hatékonysaganak folyamatos mérésével és értékelésével, a
potencialis hibaforrasok vizualizaci6javal. Enhez ny(ijt segitséget a karbantartott termelés koncepciéja, mely a
TPM elveken alapszik.

Minden olyan vezetd és beosztott munkatérs aki a karbantartasi folyamatokért és a berendezések hatékony

lizemeltetéséért felelGs

Az 6ssztermelékenységet fenntarté rendszer (TPM) koncepcidja — Mik a céljai és hogyan all 6ssze?

P

Bevezetési stratégia — Hogyan lehet a produktiv karbantartast integralni a mar meglévo vallalati struktiraba?
Milyen igényeket kell figyelembe venni a bevezetésnél?

Az 6sszhatékonység a gyartoiizem hatékonysaganak, rendelkezésre allasanak és minGségének mutatdjaként

A gyar 6sszhatékonysaganak novelése a vallalat valamennyi forrasanak konzisztens felhasznalasaval:
—valamennyi alkalmazott képzése,

—atermelés és a karbantartas kozti interfész problémak megsziintetése,

—a nem tervezett gépleallasok csokkentése,

—a min6ségi veszteség és az utdbmunka korlatozasa,

—arovid leallasok és indulasi problémak megelGzése, pl. atallasi mliveleteket kvetGen,

— a beallasi id6k csokkentése,

—nagyobb sebesség.

Vizualis menedzsment (célok, referencia adatok, mérések, stb.) — Csak olyan mértékben, ami feltétleniil
sziikséges

Strukturalt hibaelemzés — A produktiv karbantartas |étfontossagl 6sszetevije

2 nap
Maximum 12 f6
Workshop

Maximalis berendezéshatékonysag

Hibaforrasok feltarasa
Tervezett karbantartas
Oktatas, tréningek
Autonom karbantartas
Megel6z6 karbantartas

5S program: szelektalas takaritas tisztasag rend fegyelem
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Szervezet

SMED Gyors atallasi folyamatok a SMED mddszerrel

Készletkoltségek és a megrendelésvaltas fix koltségei — ezek hatnak els6sorban az atallasi folyamatokra. A
két koltségfajta kozotti minimum képlete optimalizalja a sorozatnagysagot. Ennek a képletnek azonban van
egy dont6 hatranya: a gépnek az egyik megrendelésr6l a masikra térténd atallasat statikusnak tekinti. Ennek
gyakran tdltermelés, készletnévekedés, atallitott szallitasi utak, leértékelési akciok, magas atfutasi idé és
szallitasi nehézségek a kovetkezményei. Ezért az a cél, hogy a gépek és berendezések allasi ideje az atallasi
folyamatok segitségével a lehet6 legrévidebb legyen.

Ennek a célnak az elérésére valo torekvés a kovetkez kérdéseket veti fel:

e Mikor kell egy gépet ténylegesen leallitani?

¢ Milyen tevékenységeket lehet mar a leallitas el6tt elvégezni?

* Milyen médszerek alkalmasak a gyors megfogatasokra és beigazitasra?

* Hogyan cs6kkenthetd az Gthossz?

® Hogyan kell egy ténylegesen alkalmas szerszamnak kinéznie?

Célcsoport A képzést azon munkatarsaknak ajanljuk, akik az tizemi gyakorlatban termelésiranyitasi feladatokkal és az
atallasi folyamatokkal foglalkoznak

Tartalom ® A sorozatnagysag és az atallasi id6 kozotti 6sszefliggés

Az 4téllasi id6 csokkentése, mint az egyetlen (it a sorozatnagysag és ezzel egyiitt
a készletek csokkentéséhez a termelésben.
e A SMED médszer (Single Minute Exchange of Die — hatékony atszerelés/atallas és fazisai)
® Az OTED médszer (One Touch Exchange of Die- Egy fogassal tortén szerszamcsere)
e Konstruktiv megoldasok a gyors atallasi folyamatokra
e Munkaszervezési megoldasok a gyors atallasi folyamatokra
A termelésiranyitas befolyasa

e A médszerek gyakorlati megvaldsitasa egy berendezés modellen

Otmutatas Amennyiben Onék az 4tallasi folyamataikat optimalizalni kivanjak, akkor azt javasoljuk, hogy ezt a
szeminariumot workshop formajaban az Onok vallalatanal szervezziik meg. A workshop hatasara —
az optimalizalt atallasi folyamatok segitségével — az allasi id6 altaldban minimum 30%-kal csékken.

Id6tartam Berendezés bonyolultsdgatdl fiiggden 1-2 nap
Létszam Maximum 12 f6
Az oktatas jellege Workshop
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Szervezet

<

SYNCHRO-WS

Célcsoport

Tartalom

Utmutato

Eloképzettség
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

Synchro Game® - Termelési folyamatok alakitasa ,jatszva”:
Tervezési modell a ,,Karcsisitott termelésre”- Logisztika és az anyagaramlas kialakitasa

Aval6sag helyett néha vélt dolgokat latunk. Szamos okot talalunk, amiért az (j szervezési/szervezeti
szempontok bevezetése éppen az adott vallalatnal nem alkalmazhaté. Ezért ilyenkor tanacsos a sajat
vallalati realitdsoktol eltérni, és a munkatarsakkal az elképzeléseket egy modellen kiprobaltatni. Mi ezt az
otletet ,, Tervezési modell a karcsusitott termelésre” névvel lattuk el. Akar a Kanban-szabalyozas bevezetése,
az atszerelési id6 csokkentése, vagy a folytonos javitasi folyamatok (CIP/KVP) bevezetése, esetleg a
csoportmunka, a folyamatos gyartas, vagy a non profit munka csékkentése a cél, a karcsdsitott termelésre val
attérés sokoldaliisaga keriil abrazolasra a tréning keretében. Ehhez a résztvevGket egy kiindulési helyzettel
szembesitjiik, vev§i- és lizemgazdasagi kovetelményekkel. Az els6 kor a hidnyokat fedi fel. Trénereink és
tanacsaddink segitségével a résztvevGk elemzik a szallitasi nehézségek és

az alacsony termelékenység okait, javitasi tervet dolgoznak ki és ezt a masodik koérben alkalmazzak.

Az eredmények ugyan javulnak, de még mindig nem felelnek meg a vevSk igényeinek. igy tehat kovetkezik a
harmadik, néha a negyedik kor.

A tréning mindazoknak a vezet6knek és munkatarsaknak sz6l, akik az iizemi gyakorlatban a termelési
folyamattal talalkoznak

e A készlet minimalizélasa a magasabb termelékenység érdekében

® A hiiz6 (pull) termelésiranyitasi rendszer elve

o A klasszikus termelésiranyitasi modszerekkel szembeni el6ny

e A hliz6 termelésiranyitasi eljarasok médozatai és funkci6i

o Az eljarasok alkalmazasi lehetGségei

e A klasszikus hizé-elv: Kanban

¢ Gyakorlati alkalmazas egy gyartasi modellen

o Allandé javulasi folyamatok (CIP/KVP) a tervezési modell keretében

Amennyiben tervezik a hiz6 termelésiranyitasi rendszer bevezetését a vallalatanal,
elsG lépésként ezt a tréninget ajanljuk.

Nem sziikséges
1 nap

14-18 f6
Workshop
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Szervezet

FITT

Célcsoport

Tartalom

Iddtartam
Létszam
Az oktatas jellege

Gyakorlati médszerek a termelési kivalosag eléréséhez

Kétnapos, specialis workshop gyakorlati mddszerekkel, amelyek segitségével a miszaki teriileten dolgozo
vezetBk — gyartasi teriileten szerzett ismereteiket kontrolling ismeretekkel kiegészitve
—termelési folyamataikat racionélisabba, karbantartasi rendszeriiket pedig hatékonyabba tehetik

Mliszaki kozép- és felsGvezetbk, karbantartasi vezetk és gyarvezetk

A workshop segitségével bévithet6k a miiszaki-kontrolling ismeretek
Megismerhet6k a korszer(i termelési rendszerek legfontosabb Gsszetevéi
Gyakorlati példakon keresztiil atélhetGk a racionalizalt termelésszervezés hatasai

A gyakorlati részben a folyamat-menedzsment rendszer kialakitasa és bevezetése, valamint az ehhez
kapcsol6édé hatékony teljesitmény-mutatok értékelése is szerepel

Utmutatét ad a karbantartasi- és oktatasi stratégiak kialakitasahoz

Megismerteti az energia koltségtervezés és -elemzés mddszertanat, valamint a fejlesztési dontések hatterében
hlz6d6 gazdasagossagi szamitasokat

2 nap
12-20 f§
Workshop

FITT/

Festo-IFUA Termelési Teljesitményfejlesztés
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Szervezet

v

OFFICE LEAN OFFICE LEAN Workshop - Karcsisitott irodai iigyintézés modellezése

Tartalom Ennek a Lean workshop-nak az a célja, hogy megismertesse a Lean alapelveit és a kiilonb6z8 Lean eszkdzoket
egy oktatd és inspirdlé folyamaton keresztiil. A résztvevéknek lehet§ségiik nyilik ra, hogy megtapasztalhassak
a kiilonb6z6 Lean eszk6z6k a valddi irodai tigyintézésre gyakorolt hatasat.

A workshop az egész folyamatot a jaték, a konzultacié és a tanulas kombinalasaval teszi konnyebbé. Instruktor
segiti és motivalja a csapatot, hogy a jaték 6sztonzé legyen, és j6 hangulatban teljen.

Célcsoport Irodai szolgaltaté teriiletek (pénziigy-controlling, termelés-karbantartas, logisztika) munkatarsai,
csoport- és kozépvezetGi.

Idotartam (8 6ra) 1 nap
Létszam 6-11 f§
Az oktatas jellege Workshop

FITTS

Festo-IFUA Termelési Teljesitményfejlesztés
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EMBEREK

Mutasd az el8nydsebb
oldalad

Egy sikeres szervezet
kulcsfontossagii tényezéje a
hatékony kapcsolatteremt§
képesség.

Ajovében a vezetéknek és a
szakembereknek nem csak
a szaktudasukat kell majd
tovabb fejlesztenilik, hanem
ilyen jellegli képességeiket
is.

A nehéz helyzetek
megoldasanak ismerete
és a teamek atsegitése a
valtozas folyamatain egyre
fontosabba valik.

A Festo megtanitja,
hogyan kell egy folyamatot
minden szinten pozitivan
megtervezni Ggy, hogy

a megoldas egésze
sikeres legyen.
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Termeléshatékonysag ndvelése

KOPé

Célcsoport

A projekt elemei

Résztveviok
Id6tartam
Létszam

Az oktatas jellege

A termelésben dolgozé miiszakiak kompetencia-felmérése,
tovabbképzési program dsszeallitasa

P4

A kiélezett versenyhelyzetben év6 termelGcégek szamara a folyamatos miiszaki fejlesztés, a termelés
hatékonysagéanak névelése mellett kiilonosen fontos a miiszaki dolgozdk alland6 tovabbképzése.

A termelésben dolgozé munkatarsak kiterjedt felmérésen alapulé rendkiviil hatékony oktatasi modulok
kidolgozasaval, és lebonyolitasaval segitjiik a humanpolitikai és m{iszaki vezet6k munkajat.

Valamennyi m{iszaki dolgoz6 az automatizalt gépsor kdrnyezetében

Ingyenes elemek

Helyszini 2-3 napos latogatas, aminek célja a termelés megismerése, valamint a m{iszaki kollégakkal
(izemmérnokok, karbantartok, operatorok) folytatott személyes, felmér6 jellegii beszélgetés.

A felmérés eredményének atadasa, tovabba a felmérés alapjan személyekre, csoportokra sz616 specialis
tartalmd képzési terv kialakitasa.

A javasolt oktatasi modulok koziil egy kisérleti képzési modul kivalasztasa.

Fizetendo elemek
A kivalasztott képzés végrehajtasa.
Néhany hét utan az oktatott csoport munkajanak kozos értékelése.

Az eredmények ismeretében dontés a képzés folytatasaral.

Helyszini felmérés alapjan a miiszaki és HR vezetGkkel kozosen kivalasztott miiszakiak csoportja
Csoportonként maximum 20 éra. (3 nap)

Csoportonként maximum 15 f§

Tanfolyam
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Termeléshatékonysag novelése

OPs Operatori munka hatékonysaganak novelése — miiszaki képzéssel

Az operatorok munkavégzéséhez kapcsolodo alapvetd, gyakorlati miiszaki ismeretek (pneumatika,
villamossag, érzékelSk, biztonsagtechnika) fejlesztése, a minGségi munkavégzés felel6sségének novelése,

a szitkséges kompetenciatudat er8sitése, valamint a megszerzett tudas atadasanak képességére vald
felkészités. A megbizhatd, de passziv munkavégzdk a termelési folyamat, a felhasznalt eszkdzok intelligens
»szenzoraiva” valnak, melynek hatasara csokken a meghibasodasbél ad6dé gépleallés, a hibas beallitasokbol,
eszkozok kifaradasbél adodo selejt, tovabba az operatoktdl szarmazé hasznos, termelést gyorsitd, minGséget

javito, koltségcsokkentd otletek megjelenése varhato.

Tovabbi fontos cél a gyartasi folyamat soran az atallasi id6k csokkenése,
a karbantartok leterheltségének csdkkentése.

Célcsoport Az automatizalt gépsoron dolgozd, a termelés hatékonysagat leginkabb befolyasold operatorok

A projekt elemei Ingyenes helyszini latogatas, aminek célja a termelés megismerése, valamint
az operatorokkal folytatott személyes, felmérg jellegli beszélgetés.

A karbantartdkkal, miiszaki vezet6kkel valamint a humanpolitikai munkatarsakkal
kozosen kialakitott specialis tartalmd és id6beosztast operatori oktatési terv elkészitése.
A kivalasztott operatori csoport képzése (pilot projekt).

Néhany héttel késébb az oktatott csoport munkajanak kozos értékelése.
A eredmények ismeretében dontés a képzés folytatasarol.

Résztvevok Helyszini felmérés alapjan a miiszaki és HR vezet6kkel kézosen kivélasztott miiszakiak csoportja
Idotartam Csoportonként maximum 20 6ra (3 nap) — a termelést nem héatraltaté id6ben

Létszam Csoportonként maximum 15 f6

Az oktatas jellege Tanfolyam
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Oktatoszoftverek

FluidSIM 4.2 Pneumatika / Hidraulika

Egy- és tobb licenszes

T

Ennél mar nem is lehet
gyorsabb:

GRAFCET - az (j grafikus leird-
nyelv, amely leirja a vezérl6-
rendszer vagy a folyamat logi-
kus viselkedését és miikodését
— tekintet nélkul a szoftver/
hardver miiszaki kivitelére.

Az (j FluidSIM Version 4.2
lehetévé teszi a DIN EN 60848
szabvanynak megfelel§
GRAFCET tervek |étrehozasat.
Szimulaciés médban lehetdség
van az eredmények [épésrél-
lépésre torténd megfigyelésére
és ellenbrzésére.

Amennyiben On FluidSIM 4.x
szoftver felhasznalo, a frissitést
ingyen toltheti le weboldalunk
letoltések oldalan.

A sokoldali szoftver csomag
A FluidSIM kisérletezésre, va-
16s idejli szimulaciéra, és tan-
folyamokra torténé felkészii-
lésre is alkalmas. Ugyanakkor
virtualis modularis iranyitasi
rendszerként is hasznalhato,
és kiilonboz6 tanulasi koncep-
ciokba is integralhat6. A 4-es
verzi6 kiemelked6 dinamikus
szimulaciéval rendelkezik, sok
Gj alkotéelemet és haladé okta-
té anyagot tartalmaz.

PN

A tanfolyamra torténo felké-
sziilés eszkoze

Windows funkciok

Drag&adrop,
masolas&beillesztés,
tartalomérzékeny meniik
Szoveg és grafikus elemek
Word és PowerPoint-ba térténd
beagyazasa

Nyomtatasi kép, minden forma-

tumban torténd kalibralds és
nyomtatas

Integralt diavetités: alap aram-
korok, animalt metszeti néze-
tek, Gtmutaték

Sokféle Windows-kompatibilis
kép és multimédia file forma-
tum tamogatasa

Integralt pneumatika és hidrau-

lika alapismeretek video CD-n.

Valésaghii valés idejii
szimulaciok

A nyomas-felépiilés és aram-
lasi sebesség, ramer6sség és
fesziiltség kiszamitasa

Karakterisztikai adatok figye-
lembe vétele a szelepekben
torténd nyomascsokkenés
kiszamitasanal realisztikus

(életszerti) kapcsolasi id6k

A dugattyd gyorsulasanak és
sebességének kiszamitasa a
tehetetlenség, a tapadasi és a
cslszasi sirlodas, a szivargas
és a véghelyzet csillapitas
figyelembevételével

Proporcionalis és vezérelt rend-
szer technoldgia

Digitélis technolégia a Siemens
LOGO!Soft rendszerrel 6ssz-
hangban

Henger és (tszelep
konfigurator

Tanulas - szimulalas -
alkalmazas:

FluidSIM a kiilonféle tanulasi
koncepciokban

Felhasznalébarat projektve-
zetés

A komponensek részletes le-
irdsa, az esetek tébbségében
szines illusztraciokkal

Felhasznalasi példak video CD
forméban

A DIN ISO 1219 szabvanynak
megfeleld jelkonyvtarak

Integralt programként idealisan
egésziti ki a Festo kiilonféle
tanfolyamait

Varialhat6 halézati licenszek
vagy interneten keresztiil torté-
né szoftver aktivalas
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Oktatoszoftverek

[ TP L e S

Dinamikus szimulacio

Az (j szimulator, melynek
rivalisai sokkal dragabb
professzionalis programokban
talalhat6ak meg, lehet6vé
teszi a dinamikus effektek
szimulaciéjat gy mint
felépités, tehetetlenség,
gyorsulas, tapadasi és cslszasi
sarlodas.

Szabalyozott vagy vezérelt
rendszerek szimulacija.
FluidSIM 4.2 Pneumatika

Aramkor diagram létrehozasa
A komponensek kdnyvtara
jelentésen kibovlilt a 3.6-

os verzidhoz képest. Az
0sszes alkatrész vilagosan
strukturalt rendszerben
talalhatd. A tovabbfejlesztett
szelepkonfigurator mellett egy
flexibilis henger konfigurator is
rendelkezésre all.

Rendszerkdvetelmények
Microsoft Windows 98/ME/
NT/2000/XP/Vista

Legalabb Pentium Il 500 Mhz
Legalabb 128 MB RAM
Hangkartya

4x sebesség(i CD-ROM
meghajté

Dokumentacio

Flexibilis, részletes
diagrammok automatikus
optimalis nagyitasi funkcidval.
Automatikus tételszam
generalas, logikai elemtablak,
terminal megjelolések és
terminal allokacios listak az
elektomos aramkorokben.
M(ikddési diagram szerkeszt6
és tételjegyzék generator.

OPC és EasyPort — megnyitja

a 24 voltos rendszerekhez
torténo hozzaférést

A FluidSIM mas
alkalmazasokkal is egyiitt tud
m{ikddni. Ett6l olyan rendkiviil
konny( a folyamat szimulaciéra
térténd hasznalata.

Tovabbi informaciok
Tobbszoros licenszek helyi
telepitéshez vagy halézati
telepités, barmennyi licenszre
is van sziikség, szamtalan
nyelvi valtozatban.

Latogasson meg benniinket az
Interneten

Naprakész informaci6 a
jelenleg létez6 verzidkrol és a
frissitésekrél

Oktatasi tartalom

KibGvitett és frissitett oktatasi
anyag.

A FluidSIM-ben hasznalt
alkatrészek fizikai /
matematikai modelljeinek
atfogo leirasa.

A FluidSIM hasznalataval
torténd szimulacio
megtanulasat részletes
oktatasi tréningprogram teszi
konnyebbé.

Mini vezérl6 rendszer

16 1/0-val

Komplett mini vezérl6 rendszer
mint logikai modul 16 be-

és kimenetig, amely

az EasyPort-ot az 0S-n
keresztiil vagy kozvetleniil
tudja elérni.

Halozati licensz:

Mobil és rugalmas

Az egyéni halozati licensz
korlatlan szamd szamitogépen
teszi lehet6vé a FluidSIM
telepitését és hasznalatat.

Az egyidGben FluidSIM-mel
dolgoz6 felhasznalok szamat
csak a megvasarolt licenszek
szama korlatozza.
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Oktatoszoftverek

EPLAN Oktatasi verzio osztalytermi licensz

A Festo Didactic megkezdte az ePLAN
tervezdszoftver oktatasi verzidjanak
kizarélagos nemzetkozi forgalmazasat.
A stratégiai egytittm{ikodési megal-
lapodas alairasaval a Festo kiegésziti
oktatési-eszkoz portfolidjat a piacvezet
tervezGszoftverrel.

Az EPLAN Oktatasi verzio ipari szab-
vanyokon alapulé oktatast és tovabb-
képzést tesz lehetévé. Az oktatok és a
tanarok szolgéaltatdsok széles korébsl
valogathatnak; mint példaul tanari kép-
z€s vagy akar helyszini szoftvertelepités
és hangolas.

Amint az kdzismert; azon nagy ipari
vallalatok, akik az EPLAN szoftvert hasz-

naljak, el6irjak a gépek, berendezések

e zez

sajat tervez6osztalyaik és a beszallitoik
szamara, igy racionalizalva karbantartasi
tevékenységiiket.

»A Festo Didactic globalis értékesitési
kompetenciaja és az EPLAN oktatészoftvere
egylitt még hatékonyabb eszkozzé valik az
oktatadsban.” — mondta Hans Hassig az EPLAN
iigyvezetd igazgatéja.

Miért fontos a képzés az iskolaknak?

A szakkozépiskolai tanulék, frissdiplo-
mas mérnokok az iskolapadbdl kikeriilve
mar az elsé napon képesek lesznek az
EPLAN dokumentaciok olvasasara, értel-
mezésére a munkahelyiikon, nem jelent
nekik gondot egy Gj berendezés elekt-
romos, pneumatikus vagy hidraulikus

Miért fontos a képzés a vallalatoknak?
A mar meglév szamitastechnikai ha-
l6zat egyszer(ien alkalmassa tehet6 (]
munkatérsak (karbantarték, gépkezel6k)
kiképzésére, illetve régi kollégak ismere-
teinek felfrissitésére.

Az EPLAN Oktatasi verzio osztalytermi

licensze a kovetkezd programokbél all:

e EPLAN Electric P8 — Az (ij CAE dimenzi6
komplex elektrotechnikai vezérl6rend-
szerek hatékony tervezésére

e EPLAN Fluid - Hidraulikus, pneumati-
kus, h(it6-, ken6- és fagyasztérendsze-
rek tervezésére

e EPLAN PPE - (Process Plant
Engineering) Folyamat-automatizalasi
gépek és berendezések elektromos,
mérés- és vezérléstechnikai tervezésére

Ez az 6sszetétel azt jelenti, hogy barmely

felhasznald, aki ezen a rendszeren tanult,

képes lesz teljes funkcionalis rendszere-
ket értelmezni vagy tervezni.

A csomag részei:

25 haldzati licenc az osztaly-(oktaté-)

terembe és 1 egyedi licenc az oktatd/

tanarnak.

e ePLAN Electric P8

e ePLAN Fluid

e ePLAN PPE munkaéallomas licenc az
oktaté szamara

e Magyar nyelv(i szoftver (16 nyelven)

e Felhasznal6i dokumentéacio

e Opcionalis tanari tanfolyam

e Helyi telepitési szolgaltatas

¢ Mesteradatok és mintaprojektek

e Oktatasi segédletek

Internotional

|
OR
=
’,

Version
-

Eltérések az ipari verziotol —

a funkcionalitas teljesen megegyezik!

e Mas adatformatum — nem kompatibilis
azipariverziéval

e Korlatozott export funkciok

e Vizjel a nyomtatasi képen

Szoftver szerviz tamogatas

e Hozzaférés az ePLAN Data Portal-hoz

e Téritésmentes frissitések és javitécso-
magok

e HelpDesk tamogatas

e E-mail tdmogatas

Online hozzaférés kiilonleges tamoga-

tasi adatokhoz, informaciékhoz
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PLC kezdocsomag

A PLC kezd6csomaggal, mely
magaba foglalja a kompakt
és hathat6s FEC-FC34

PLC-t, a 24 V PC interfészt,
valamint az 6sszes sziikséges
hardvert és szoftvert, idealis
a PLC technoldgiaval torténd
megismerkedés elkezdésére.
A PLC programozasa az

FST hasznalataval a PC-

r6l, az informacidcsere a
vizualizaciés rendszerrel pedig
a PCinterfészen keresztiil
torténik. A vizualizaciés
szoftver kiilonb6z6 mérnoki
és mindennapi alkalmazasi
folyamat modelleket kinal,
parkol6hézak, szortiroz6
rendszerek, mosogépek,
garazskapuk, szélgeneratorok,
poggyaszemeldk.

Egy Ggynevezett ,easy start”
CD-ROM segit elmagyarazni
a hardver és a szoftver
hasznalatanak mikéntjét.

Az 0sszes sziikséges tartozék
gy, mint a kabel, a 100-240
V/24V tapegység és

a csavarhizo része

a készletnek.

Onnek csak egy PC-vel, és a
tapegységhez hasznaland6
orszag-specifikus haldzati
kabellel kell rendelkeznie.

Rendszerkdvetelmények
Microsoft Windows 98/ME/
NT/2000/XP/Vista
Legalabb Pentium 200 Mhz
32 MB RAM

10 MB HD

CD-ROM meghaijto

Internet Explorer 5.0 vagy
Netscape 4.0 vagy Gjabb

1 szabad soros bemenet
(RS232) és/vagy USB port.
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Tankonyveink

Bevezetés a pneumatikaba —1260 Ft
P111, cikkszdm: 12192643

A tanfolyami jegyzet részletesen foglalkozik az
iparban hasznalatos pneumatikus eszkozokkel,
gyakorlati példakon keresztiil mutatja be az
tizemekben hasznalatos kapcsolasokat, azok
tesztelését és sziikséges beéllitasaikat.

Pneumatika Il. - 2100 Ft
P121, cikkszam: 12216125

A tanfolyami jegyzet az iparban hasznalatos
elektropneumatikus berendezések pneumatikus,
elektromos vezérlési modjaival foglalkozik. Ismerteti
a korszer(i épit6elemeket, azok szerelési, huzalozasi,
karbantartasi teendgit. Foglalkozik kiilonféle
hibakeresési, hibafeltarasi lehetGségekkel.

e Bevezetés az elektropneumatikaba - 1970 Ft
==Au
?:E'J R EP211, cikkszam: 12192644

i A tanfolyami szakkonyv részletesen
foglalkozik az iparban hasznéalatos
elektropneumatikus eszkdzokkel.
Bemutatja a leggyakrabban hasznalt
szenzorokat és hasznalatukat, valamint
betekintést nydjt a PLC-k vilagaba.
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Tankonyveink

" Szenzorika - 1970 Ft
SP1110, cikkszam: 12205702

a == A gépek minGségi hibainak és zavarainak elkeriiléséhez
alapvetd fontossagl az aktuélis tizemallapotok folyamatos
kiértékelése: lizemi nyomas, munkadarab helyzete,

a folyamat [épésének befejezése, nyersanyagellatas —

a szenzorok felhasznalasi teriiletei igen sokréttiek. A konyv
attekintést ad a szenzorok miikodésérél, alkalmazasi
teriileteikr6l és beallitasi lehet6ségeikrél.

Bevezetés a hidraulikaba — 1970 Ft

Hs11, cikkszam: 12191898

FESTO

A tanfolyami jegyzet részletesen foglalkozik az iparban
hasznalatos hidraulikus és elektrohidraulikus eszk6zokkel.
Gyakorlati példakon keresztiil mutatja be az tizemekben
hasznalatos hidraulikus berendezések kdrfolyamatait és
ajtasait.

A tankonyvek arai tartalmazzak az afat.
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Elérhetoségeink

Csillaghegyi ati irodank megkozelitése

Festo Kft. / Didactic

1037 Budapest, Csillaghegyi Gt 32-34.
Telefon: (36-1) 436 5100

Fax: (36-1) 436 5101

Didactic vezeto

Németh Attila

Telefon: (36-1) 436 5161
e-mail: attila_nemeth@festo.com

Didactic munkatarsak

Nyisztor Janos

Telefon: (36-1) 436 5155
e-mail: janos_nyisztor@festo.com
Raptis Dimitrios

Telefon: (36-1) 436 5156
e-mail: dimitrios_raptis@festo.com
Szab6 Norbert

Telefon (36-1) 436 5157
e-mail: norbert_szabo@festo.com

Sabry-Zundel Rita
Telefon (36-1) 436 5158
e-mail: rita_sabry-zundel@festo.com

Amennyiben tovabbi informaci6t szeretne kapni a Festo automatizalasi termékeir6l, keresse fel a www.festo.hu weboldalt,
vagy kiildje vissza informacidkérs lapunkat Lukacs Andrea részére a (06-1) 436-5101 fax szamra.

Kiild6 neve: Igényel-e személyes tanacsadast? ] igen [] nem
Cég: A jovében kivan-e hirlevelet kapni?
. Termék- és megoldasorientalt e-hirlevél:
E-mail:
|:| elektronika |:| pneumatika ] energia megtakaritasi szolgaltatasok
Postacim: D technolégiai folyamatok automatizalasa [] oktatas
Telefon: Fax: ] Nyomtatott Kékvilag magazin [_| Nem kérek hirlevelet

Mas, a cégnél dolgozb kolléga is kapja a Festo oktatasi tajékoztatdit ]

Név:

E-mail:

Magyar nyelvii informaciés anyagot kér

|:| LevegG6-el6készit6 egységekrél ] Pneumatikus munkahengerekrél
|:| Elektromos hajtasokrol ] Magnesszelepekrél

|:| Kiegészit§ elemekrél []ovp katalégus

2009/03/Tf
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Tanfolyam regisztracio

Sabry-Zundel Rita részére
Fax: 36-1-436-5101

Tanfolyam:

Id6pont

Helyszin:

Résztvevok:

Kontakt személy:

Telefon/fax:

Cégnév:

Cég cime:

Postacim:

Alairas/pecsét:

Datum:

Kérjiik, faxolja el nekiink a fenti

nyomtatvanyt!

Festo Automatika
Kereskedelmi és
Szolgaltato Kft.

1037 Budapest,
Csillaghegyi Gt 32—34.
Tel.: 36 1436 5111

Fax: 36 1 436 5101

E-mail: info_hu@festo.com
Internet: www.festo.hu



Megrendelélap

Sabry-Zundel Rita részére
Fax: 36-1-436-5101

Cégiink megrendeli a kévetkezo kényve(ke)t:

Cim példanyszam

Bevezetés a pneumatikaba - 1260 Ft
P111, cikkszdm: 12192643

Pneumatika ll-2100 Ft
P121, cikkszam: 12216125

EP211, cikkszam: 12192644

Szenzorika - 1970 Ft
SP1110, cikkszam: 12205702

[l
[l
Bevezetés az elektropneumatikaba — 1970 Ft I:I
[l
[l

Bevezetés a hidraulikaba - 1970 Ft
Hs11, cikkszam: 12191898

00T TR
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Telefon/fax. .....................................................................................................................................

2 11 = 11 U RPN

A Festo Kft. a megrendelést a fent megadott fax szamra visszaigazolja.
Avisszaigazolas tartalmazza a fizetési és szallitasi feltételeket.
A konyvek ara tartalmazza az afat.



